Anexo 11

CATALOGO PROGRAMA KIT 4.0

El presente Anexo forma parte integrante de las Bases y Condiciones del “Programa Kit 4.0”
y detalla, para cada Servicio/KIT estandarizado, los componentes, rangos de cantidad,
alcances, entregables y verificables técnicos que resultan obligatorios a los efectos del
Programa.

El contenido de este Anexo podré ser actualizado por la SIEC mediante las disposiciones que
se dicten al efecto, de conformidad con lo establecido en el Articulo 10 de las Bases y
Condiciones.

¢Quéesun KIT?

Un KIT es un paquete estandarizado de servicios profesionales, hardware y software, con
alcance acotado y entregables verificables, pensado para resolver un problema concreto de la
PyME en un plazo razonable.

e Tiene un alcance méaximo claro (por ejemplo: 1 planta, hasta 3 lineas, 1 proceso
critico, 12 meses de suscripcion, etc.).

e Incluye componentes minimos obligatorios (relevamiento, disefio, implementacion,
capacitacion, documentacion) y verificables asociados.

e Puede ofrecerse en distintas modalidades tecnoldgicas (on-premise, SaaS/servicios
gestionados, soluciones mixtas), adaptadas a la realidad de datos y sistemas de cada
PyME.

e Se diseiia para ser un “bloque” de una estrategia mas amplia: los KITs se pueden
combinar y escalar en el tiempo.

Enfoque productivo (aplicable a distintos tipos de fabricacidn)

Este Catalogo esta orientado a destinatarias PyMEs con realidades productivas diversas. Los
Servicios/KIT se disefian para implementarse sobre una unidad productiva critica, entendida
como una linea, celda, sector, proceso, etapa, equipo principal o rea donde resulte prioritario
capturar informacion, ordenar el trabajo o mejorar el desempefio operativo (incluyendo
entornos de fabricacion por lotes o continua).

En consecuencia, cuando el documento utilice expresiones como “linea” o “celda”, deberan
interpretarse como referencias operativas equivalentes a “unidad productiva critica” en el caso
concreto de cada destinataria.

Captura de datos (sefiales + registro asistido)

En los KITs orientados a datos de operacion, la captura podra realizarse mediante lectura
directa de sefiales (PLC/SCADA/sensores) cuando exista, y/o mediante mecanismos de
registro manual/asistido (kioscos/terminales en planta, tablets, tétems, formularios digitales,
lectores de codigos, etc.), segun la realidad tecnologica y organizacional de la Destinataria.
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Criterio de verificables técnicos

Los verificables técnicos se definen para evidenciar el funcionamiento y el problema que el
KIT resuelve (por ejemplo: disponibilidad de indicadores, registros operativos, trazabilidad
efectiva, reduccién de tiempos de busqueda de informacion), complementados con evidencias
técnicas (configuraciones, logs, datasets de prueba, capturas, documentacion, actas de
aceptacion o demostracion funcional, segin corresponda).

Arquitectura modular del catalogo de KITs

El catadlogo se organiza en tres grandes grupos de KITs, que pueden combinarse de forma
gradual segun el nivel de madurez de cada empresa:

KITs Basicos (BAS-01 a BAS-05): construyen la base digital de planta (conectividad OT,
datos de produccion, mantenimiento, eficiencia energética, planificacion simple, tableros).

KITs de Gestion (GES-01): integran informacion operativa y de negocio mediante soluciones
de gestion (ERP/CRM/MRP) con foco en la operacion productiva y logistica.

KITs Avanzados (AVZ-01 a AVZ-06): incorporan tecnologias 4.0 de nivel superior
(mantenimiento predictivo, vision artificial, trazabilidad avanzada, simulacion/gemelo digital,
impresion 3D, RA/RV).

La logica es progresiva: primero se ordena y conecta la planta, luego se mejora la gestién
operativa y, sobre esa base, se incorporan tecnologias avanzadas de analisis, automatizacion y
nuevos modelos de trabajo.

| F-2026-36892469-APN-SSIY ECAMEC

Pégina 2 de 55



Anexo 11

Mapa sintético de los KITs del catalogo

A continuacion se presenta un mapa simplificado de los KITs previstos en el catalogo, con su
cddigo, nombre y finalidad principal. Los nhombres pueden ajustarse en la redaccion final, pero
el esquema general refleja la l6gica del Programa.

Conectividad y Asegurar conectividad y condiciones basicas de infraestructura y
BAS-01 Ciberseguridad  (Base seguridad para soportar soluciones digitales en el establecimiento

4.0) productivo.

Monitoreo y Capturar y visualizar datos de produccion y procesos con
BAS-02 Visualizacion de indicadores de productividad, calidad, tiempos para gestionar el

Produccion y Procesos dia a dia.

Ordenar y mejorar la planificacion/secuenciacion del trabajo para
una unidad productiva critica (centros de trabajo/etapas/equipos),
integrando restricciones simples y replanificacion.

Planificacion Simple de

BAS-03 Produccién

Digitalizar la gestién de mantenimiento (correctivo y preventivo)
con foco en un sector piloto o conjunto de activos criticos.

Medir y monitorear el consumo eléctrico en 2-3 tableros o
equipos de la planta para identificar donde se gasta mas energia

BAS-05 Eficiencia Energética y generar informacion accionable (horarios, ajustes de setpoints,
mantenimiento, tarifa, factor de potencia) para la toma de
decisiones

BAS-04 Mantenimiento Béasico

Mejorar la gestién productiva, de stock, logistica y servicio
postventa industrial, integrando médulos operativos de sistemas
de gestion.

Gestion  Operativa con
GES-0L ERP/CRM/MRP
Predictivo en Equipos
AVZ-01 Criticos (Mantenimiento
Predictivo loT)

Vision para Control de Aplicar vision artificial para inspeccion automatica o asistida en

Desarrollar un piloto de mantenimiento predictivo sobre equipos
criticos, usando sensores y analitica de datos.

AVZ-02

Calidad puntos criticos de calidad.
Trazabilidad de - . . .
X .. Lograr trazabilidad fina de lote o unidad, integrando datos de

NI k%fégaﬂgfd (G proceso, calidad y logistica.

Simulacion 'y Gemelo Simular una linea o flujo critico para evaluar escenarios de
AVZ-04 - . . ] :

Digital (acotado) capacidad, layout y mejora antes de invertir.

Impresion 3D  para Incorporar impresion 3D para acelerar prototipos y desarrollar
AVZ-05 : _— ST X

Prototipado y Utillajes utillajes simples de alto impacto.
AVZ-06 RA/RV para Operaciony Usar realidad aumentada/virtual para entrenar y asistir tareas

Entrenamiento criticas de operacion y mantenimiento.
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NOMBRE DEL KIT: GES-01 GESTION OPERATIVA

1. Descripcion general del KIT

El KIT GES-01 GESTION OPERATIVA es un paquete estandarizado de servicios y software
orientado a ordenar y digitalizar la gestién operativa y logistica de una destinataria PyME, mediante
soluciones de gestion de pedidos, compras, stock/inventarios y érdenes de produccién basicas
(por ejemplo, MRP/gestién operativa “lite” u otras soluciones equivalentes), ya sea en modalidad
on-premise, SaaS o mixta.

Su objetivo es ordenar datos maestros, digitalizar los procesos nucleo de compras, stock,
pedidos/entregas y produccién, y mejorar la visibilidad de la carga de trabajo y de los compromisos
con clientes y proveedores, permitiendo operar con informacién integrada en un Unico sistema o
con integracion basica a sistemas existentes.

EIKIT se orienta a la gestidn operativa, no a la implementacion integral de médulos exclusivamente
administrativos, contables, impositivos o financieros, y esta concebido como una intervencion
modular y acotada en el marco de una estrategia gradual de transformacion digital promovida por
el Programa Kit 4.0

Alcance funcional: incluye / no incluye

Incluye (minimo):

Gestidn de pedidos de clientes (registro, seguimiento y estado).

Gestion de compras operativas (requisicion/orden de compra/recepcion, segun solucion).
Gestidn de stock e inventarios (movimientos, depdsitos/ubicaciones, disponibilidad).
Gestion de 6rdenes de produccién basicas (emisidn/seguimiento/cierre, y consumos
bdasicos cuando aplique).

e Datos maestros operativos (productos, clientes, proveedores, depédsitos, unidades de
medida; BOM/rutas cuando aplique).

Reportes operativos basicos y capacitacion para uso cotidiano.

Integracion simple con sistemas existentes cuando corresponda
(archivos/APIs/conectores), limitada a lo necesario para el circuito operativo del KIT.

No incluye (fuera del alcance estandar del KIT y/o no elegible):

e Implementacion integral de contabilidad, impuestos, tesoreria, sueldos o médulos
financieros completos.
Parametrizacion fiscal/contable como proyecto principal.
CRM comercial avanzado (leads, oportunidades, campanias, marketing automation).
e Reingenieria administrativa no vinculada directamente a los circuitos operativos
incluidos.
Captura automatica de datos de maquina/PLC /SCADA; OEE/MES/Andon.
Planificacién avanzada (APS) y secuenciacion fina.
e Trazabilidad avanzada de procesos/lote con captura en planta (etiquetado/escaneo y
genealogia)
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A los fines de este KIT, cualquier funcionalidad asociada a “CRM" se entiende como gestién
operativa de pedidos, cuentas y reclamos/posventa vinculados a la operacion, y no como gestién
comercial avanzada.

2. Alcance del KIT

El KIT GES-01 cubre como méaximo:

e (UN) 1 CUIT industrial y (UN) 1 establecimiento productivo principal (planta y, cuando
corresponda, un depdsito asociado).
Entre 1y 3 lineas o familias de producto criticas dentro de la operacién de la empresa.
Hasta 25 usuarios operativos de dreas de ventas, compras, logistica, produccién y
administracion vinculada a la operacion.

e Implementacién de modulos y circuitos asociados a productos, listas de materiales, stock
e inventarios, compras/proveedores, pedidos/clientes y 6rdenes de produccién basicas.

El Proveedor podra ofrecer soluciones mas amplias; sin embargo, el Programa sélo reconocera
como elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la parte del proyecto que se corresponda
estrictamente con el alcance y la finalidad del KIT GES-01. Toda ampliacién (por ejemplo, médulos
contables/financieros, CRM comercial avanzado u otros componentes fuera del alcance estandar)
debera instrumentarse por fuera del KIT y facturarse en forma separada, sin imputacion al
beneficio, conforme lo previsto en las Bases y Condiciones.

El plazo tipico de implementacion del KIT GES-01 se estima entre 12 y 16 semanas desde la
aprobacion del proyecto, segin complejidad, calidad de datos y modalidad (on-premise / SaaS /
mixta).

Para empresas por procesos (p.ej., mecanizado, soldadura, pintura, inyeccién, montaje), el alcance
se define sobre 1 a 3 procesos/sectores criticos equivalentes a “lineas/familias” a los fines del KIT.

3. Reglas de compatibilidad y no superposicién con otros KITs

e EIKIT GES-01 podra coexistir con otros KITs del Programa y, por su naturaleza de paquete
estandar, podra incluir funcionalidades que también se encuentren presentes en otros
KITs. Sin perjuicio de ello, a los fines del calculo del Beneficio FONPEC, el Programa
reconocera como elegibles los rubros y/o entregables una uUnica vez. En consecuencia,
cuando una funcionalidad o entregable ya se encuentre financiado (o se financie) mediante
otro KIT del mismo proyecto o de proyectos previos de la Destinataria, su implementacion
podra realizarse, pero no sera reconocida como parte elegible del GES-01; cualquier
ampliacién o trabajo adicional asociado deberd instrumentarse por fuera del KIT y
facturarse en forma separada, sin imputacion al beneficio.

e A tal efecto, el Proveedor debera identificar en su propuesta los posibles solapamientos
con otros KITs y asegurar su separacion presupuestaria y de facturacion.
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4. Problemas que resuelve

e Informacioén operativa dispersa entre planillas, sistemas contables, correos y aplicaciones
no integradas.

e Dificultades para conocer con precision stock disponible, materiales comprometidos y
necesidades de compra.

e Desalineacion entre ventas y produccion, con planes de fabricacidon poco confiables y
frecuentes urgencias.
Falta de trazabilidad basica del flujo pedido—produccién—entrega—facturacion.
Escasa capacidad para medir el impacto de mejoras productivas por falta de datos
integrados en un Unico sistema de gestion operativa.

5. Componentes del KIT y verificables

El KIT GES-01 incluye los componentes listados en los items 5.1 a 5.5, con sus respectivos
verificables minimos.

5.1 Diagndstico y disefio de procesos operativos
e Relevamiento de la situacién actual de los procesos “pedido a entrega” (Order-to-Cash) y

“compra a pago” (Procure-to-Pay), al menos para las lineas o familias incluidas.

e Disefio de los procesos futuros (TO-BE), con definicion de actividades, roles,
responsabilidades y puntos de control.

Verificables (minimos): diagramas AS-IS y TO-BE aprobados por la Destinataria, pudiendo adoptar
formato de flujogramas, BPMN, cursogramas analiticos, hojas de proceso, matriz RACI/roles y
puntos de control.

5.2 Datos maestros y estructuras basicas
e Depuraciony carga de datos maestros de productos, listas de materiales (cuando aplique),

clientes, proveedores, depdsitos y ubicaciones de stock.

e Definicion de estructuras de familias de producto, unidades de medida y parametros
operativos basicos (tiempos estandar, lead times, etc.).

Verificables: catalogos de datos maestros cargados en el sistema, con criterios de codificacién y
clasificacion acordados.

5.3 Circuitos operativos digitalizados

e Configuracion y puesta en marcha de circuitos operativos basicos en la solucién
seleccionada (on-premise o SaaS), incluyendo: registro de pedidos de clientes, generacion
de érdenes de compra, recepcién de materiales, movimientos de stock y emisiéon de
ordenes de produccién basicas.

e Operacion efectiva del sistema durante un periodo minimo de prueba (por ejemplo, 4 a 8
semanas) con datos reales.
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Verificables: ejemplos de circuitos completos (pedido-produccién—entrega) ejecutados en el
sistema y reportes operativos emitidos durante el periodo de prueba.

5.4 Integracion y alineacion con otros KITs (cuando corresponda)

e Disefio del modelo de datos y de los identificadores comunes necesarios para intercambiar
informacion con otros KITs (por ejemplo, codigos de productos, lotes, equipos, érdenes).

e Implementacién, cuando sea técnicamente viable, de interfaces simples de intercambio de
datos (archivos, APIs, conectores) entre el sistema de gestidn y otros sistemas vinculados
a los KITs productivos.

Verificables: documentacion del modelo de integracion y, en su caso, registros de intercambio de
datos o pruebas de integracion realizadas. En soluciones SaaS/cerradas o desarrollos propietarios,
la evidencia de integracion podra consistir en configuracién de conectores, mapeos, parametros,
logs, export/import de prueba y documentacion funcional, sin requerirse entrega de cédigo fuente.

5.5 Capacitacion, soporte y gestion del cambio

e Elaboracion de manuales breves por perfil de usuario (ventas, compras, logistica,
produccién, administracion operativa).

e Capacitacién al personal clave en el uso del sistema para las tareas diarias y en la
interpretacién de los reportes bdsicos.

e Acompaifiamiento durante el periodo de arranque (soporte funcional y técnico) con registro
de incidencias y acciones correctivas.

Verificables: manuales entregados, listas de participantes en las capacitaciones y registro de
soporte durante el arranque. Evidencia complementaria (cuando corresponda): minutas de
reuniones, capturas/fotos de pantalla del sistema en operacion, y/o auditoria virtual demostrativa
(sesion remota) acordada con el Programa.

6. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT GES-01 podra ofrecerse en distintas modalidades (solucién on-premise, plataforma SaaS o
combinacidén con sistemas existentes). En todos los casos debera existir una empresa Proveedora
habilitada responsable integral del KIT (disefio, implementacién, integraciones bdsicas,
capacitacion y soporte), que podra apoyarse en subproveedores o socios tecnoldgicos.

Transparencia de rubros (obligatoria): El presupuesto deberd permitir distinguir, como minimo,
entre: (i) software (licencias/suscripciones), (ii) servicios profesionales, (iii) capacitacion y (iv)
integraciones. Dentro de servicios profesionales, el Proveedor debera desagregar e identificar
como rubro especifico los servicios de estandarizacion/normalizacién (horas hombre) necesarios
para adecuar procesos y datos maestros al sistema (p.ej., codificacidn, estructuras,
parametrizacion, roles/perfiles y, cuando corresponda, BOM/rutas). Dichos servicios no podréan
imputarse como parte de licencias o suscripciones.
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6.1 Modalidad A — Solucion on-premise (instalada en la empresa)

Tipo de Proveedor: empresas desarrolladoras o implementadoras de soluciones ERP/CRM/MRP
para destinatarias PyMEs, que instalan y configuran el sistema en infraestructura del cliente.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de diagnéstico y disefio de procesos.

Instalacion, parametrizacion y pruebas del sistema en servidores o PCs del cliente.
Migracién y carga inicial de datos maestros.

Capacitacion y soporte inicial.

Las licencias de software podran considerarse dentro del costo del KIT, en tanto correspondan a
los médulos operativos incluidos en el alcance.

6.2 Modalidad B — Plataforma SaaS de gestion operativa (en la nube)
Tipo de Proveedor: empresas que ofrecen plataformas en la nube orientadas a la gestion operativa
de destinatarias PyMEs (ERP/CRM/MRP Lite en modalidad Saa$).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Fee de onboarding e implementacion (relevamiento, configuracion inicial y carga de datos
bésicos).

e Suscripciones por un periodo de hasta 12 meses para los usuarios y médulos involucrados
en el alcance del KIT.

e Configuraciones especificas, integraciones simples y capacitacion a usuarios.

Otros servicios complementarios podran considerarse en la medida en que se vinculen
directamente con los objetivos y el alcance del KIT.

6.3 Modalidad C - Solucién mixta (integracion de sistemas existentes y nueva plataforma)

Tipo de Proveedor: empresas que integran sistemas ya existentes en la PyME (por ejemplo,
moddulos contables o de facturacidon) con nuevas capacidades operativas para stock,
compras/pedidos, 6rdenes de produccidn basicas y ejecucion operativa, ya sea on - premise o en
la nube.

Componentes co-financiables (ejemplos):

e Disefio de la arquitectura funcional y de datos.
e Implementacion de médulos adicionales y conectores entre sistemas.
e Servicios de integracion, pruebas, documentacion y capacitacion.

Suscripciones o licencias asociadas a los médulos operativos incorporados en el marco del KIT,
por un periodo de hasta 12 meses.
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NOMBRE DEL KIT: BAS-01 CONECTIVIDAD Y CIBERSEGURIDAD

1. Descripcion general del KIT

El KIT BAS-01 CONECTIVIDAD Y CIBERSEGURIDAD es un paquete estandarizado de servicios,
hardware y software para que la destinataria PyME cuente con una arquitectura minima segura de
red OT/IT en un establecimiento productivo. El KIT separa de forma controlada la red de planta (OT)
de la red de oficina (IT), permite ver y monitorear los activos OT criticos, asegura backups y
recuperacion de configuraciones de equipos clave y deja preparada la infraestructura paraincorporar
otros KITs del Programa como indicadores de productividad, mantenimiento digital y trazabilidad.

2. Alcance del KIT

El KIT BAS-01 cubre como maximo:

e 1 establecimiento productivo (una planta industrial).

e Hasta 3 areas o unidades productivas criticas dentro de esa planta (por ejemplo: inyeccién,
pintura, envasado).

e Activos OT criticos asociados a esas dreas (por ejemplo: 3 a 5 PLC/HMI/servidores
principales).

e Hasta 12 meses de licencias y/o suscripciones relacionadas con la conectividad y la
ciberseguridad de esa planta.

El Proveedor puede ofrecer proyectos mas amplios, pero el Programa sélo reconocera como elegible,
para el célculo del Beneficio FONPEC, la parte del KIT que se encuentre dentro de estos limites de
alcance y de los topes de monto establecidos.

3. Problemas que resuelve

e Paradas de planta por malware o ransomware que entra por correo o PCs de oficina y
alcanza la planta.

e Paradas de planta por errores de configuraciéon en maquinas o equipos de red sin copias de
seguridad.

e Ausencia de inventario y diagrama de alto nivel de la red OT (no se conoce con
precision qué equipos hay ni cdmo se conectan).

e Accesos remotos descontrolados: técnicos que entran “como pueden”, sin reglas ni registro.

e Dificultad para avanzar a otros proyectos 4.0 (indicadores de productividad, CMMS,
trazabilidad, IA) sobre una base de red fragil.

4. Componentes del KIT y verificables
Incluye los componentes listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos verificables

4.1 Relevamiento y disefio de la red OT/IT

e Relevamiento del estado actual: equipos OT (PLC, HMI, variadores, servidores de planta),
PCs y dispositivos de oficina, médem/router del ISP, switches, wifi, etc.

e Disefio de una nueva arquitectura con red OT de planta, red IT de oficina y punto de cruce
controlado (firewall/gateway, DMZ).
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Verificables: (i) diagrama légico “antes/después” de segmentacion OT/IT (alto nivel), y (ii) inventario
de activos OT alcanzados (con identificacion minima y criticidad).

Nota: Cuando la PyME opere con esquemas por proceso (por lotes o continuos) y/o con flujos no
lineales, podra requerirse que el relevamiento contemple, ademas de los activos OT tradicionales, la
existencia (y, de corresponder, la necesidad) de puntos de captura de datos en planta (por ejemplo:
kioscos, totems, terminales, tablets industriales, lectores de cddigos y/o formularios digitales) y su
conectividad dentro de una red OT/IT segmentada. Estos puntos de captura permiten registrar
eventos operativos (inicio/fin de operacién, paradas, causas, confirmaciones, consumos,
lotes/campanas, etc.) cuando resulte costo-efectivo o mas adecuado que la lectura directa de
sefiales. Su consideracién es opcional y se limitara a los casos en que el proyecto lo requiera; no
constituyen un requisito para cumplir el BAS-01 ni implican, por si mismos, la provisién obligatoria
de equipamiento adicional. En caso de incluirse, deberan contemplarse en el disefio de red,
segmentacion, acceso y seguridad.

4.2 Segmentacion y ciberseguridad basica

Instalacion y configuracion de un firewall/gateway entre planta y oficina.
Configuracién de segmentos/VLAN para separar trafico OT/IT.
Reglas basicas de seguridad (quién puede conectarse a qué, cierre de servicios innecesarios,
cambio de contrasefias por defecto).

e Definicion y configuracion, cuando aplique, de acceso remoto seguro para
soporte/operacion (por ejemplo, VPN o tunel cifrado, usuarios nominales y registro de
accesos; MFA/2FA si la solucion lo permite).

Verificables: evidencia de configuracién del firewall/gateway y de la segmentacién (VLAN/zonas), y
procedimiento/politica de acceso remoto con su configuracién asociada (por ejemplo, pardmetros
de VPN/tunel, perfiles/usuarios) y registro/log o prueba de conexion.

4.3 Backups y recuperacion de configuraciones

e Identificacion de 3 a 5 equipos OT criticos (PLC, HMI, servidores de planta).
e Implementacion de copias de seguridad periédicas de configuraciones/programas.
e Ejecucion de al menos una prueba de recuperacion (restore) documentada.

Verificables: registros de ejecucion de backups y evidencia de la prueba de restore.

4.4 Monitoreo basico e inventario vivo

e Implementacién de herramienta (local o SaaS) que permite visualizar los equipos
conectados en la red de planta, detectar altas/bajas de dispositivos y emitir alertas minimas
y reportes simples.

Verificables: capturas de pantalla de la consola de monitoreo mostrando activos OT y alertas
configuradas.
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4.5 Procedimientos y capacitacion

e Elaboracién de procedimientos escritos (habilitacion de accesos remotos, alta de nuevas
maquinas/equipos, actuacién minima ante incidentes).

e Capacitaciéon a 3-5 personas clave (planta, mantenimiento, sistemas). Verificables:
documentos de procedimiento y constancia de capacitacion (lista de participantes, temario)

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

Incluye las modalidades A, By C, con sus tipos de proveedor y Componentes y Gastos Elegibles (a
los efectos del Beneficio FONPEC)

5.1 Modalidad A - Integrador OT/IT (proyecto on-premise “llave en mano”)

Tipo de Proveedor: integrador de redes OT/IT con experiencia industrial, que puede ser partner de
fabricantes de firewall, switches industriales y gateways. Puede subcontratar especialistas, pero
actua como Proveedor principal del KIT.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Servicios de diagndstico y disefio de la arquitectura OT/IT.

e Servicios de implementacion técnica (instalacion y configuracion de firewall/gateway,
segmentos/VLAN, reglas de acceso, hardening basico).

e Hardware especifico OT (1 firewall/UTM para la planta, switches gestionables y gateways
industriales necesarios para las areas criticas).

e Licencias y soporte por hasta 12 meses (seguridad y actualizaciones del firewall, médulos
de inventario/monitoreo y herramientas de backup).

e Capacitacién y documentacién inicial.

e Hardware de captura de datos en planta cuando aplique (kioscos/tétems/terminales, tablets
industriales, lectores de cédigos) y su conexién segura a lared OT/IT

5.2 Modalidad B - Servicios gestionados (SaaS) de ciberseguridad OT

Tipo de Proveedor: proveedor de plataforma de monitoreo/gestiéon OT/IT en la nube, con experiencia
industrial. Puede trabajar con partners locales para la instalacion de gateways/firewalls, pero actua
como responsable principal del servicio SaaS.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Suscripcion a plataforma SaaS de inventario y monitoreo de red/activos OT por hasta 12
meses.
Servicios de alta, parametrizacién inicial, definicién de usuarios y permisos.
Configuracion segura de la conexién entre la planta y la plataforma (tineles cifrados,
certificados, etc.).

e Moddulos basicos de reporte (inventario de activos, eventos/alertas y cambios relevantes).
Servicios de soporte técnico y mantenimiento evolutivo durante la vigencia del KIT. -
Capacitacion basica y documentacion para uso de la plataforma por parte de la PyME

| F-2026-36892469-APN-SSIY ECAMEC

Pégina 11 de 55



Anexo 11

5.3 Modalidad C - Soluciones mixtas (on-premise + servicios en la nube)

Tipo de Proveedor: empresas que combinan capacidades de integracion OT/IT en planta con el uso
de plataformas en la nube para monitoreo, andlisis y tableros. Parte de la solucién se implementa en
la planta (segmentacién de red, firewall, backups locales) y otra parte corre en servicios cloud
(consolas de monitoreo, inventario de activos OT, analisis y reportes).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Servicios de disefio e implementacion de la arquitectura mixta (definicion de qué queda en
plantay qué va a la nube).

e Hardware especifico OT instalado en la planta (firewall/UTM, switches gestionables,
gateways industriales, appliance/gateway para conexion con la nube).

e Licencias locales y suscripciones cloud por hasta 12 meses para inventario de activos OT,
monitoreo, alertas y reportes basicos.

e Servicios de integracion entre componentes on-premise y la plataforma en la nube
(configuracion de conectores e intercambio seguro de datos mediante tuneles cifrados,
certificados y controles de acceso).

e Actividades de backups, documentacion y capacitacién para el uso combinado de la
solucién (en plantay en la nube)
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NOMBRE DEL KIT: BAS-02 MONITOREO Y VISUALIZACION DE PRODUCCION Y PROCESOS

1. Descripcion general del KIT

El KIT BAS-02 MONITOREO Y VISUALIZACION DE PRODUCCION Y PROCESOS es un paquete
estandarizado de servicios y software que permite a la destinataria PyME capturar, integrar y
visualizar datos operativos de produccion y de proceso (discretos y por lotes/continuos) para
gestionar el dia a dia mediante indicadores simples y compartidos de productividad, calidad y
tiempos.

El KIT combina integracion de datos (maquinas/sistemas/planillas) con mecanismos de captura
manual asistida en planta (kioscos/terminales, tablets, té6tems o formularios digitales) cuando no
existen sefales o sensores disponibles, y entrega un tablero operativo con rutinas basicas de
seguimiento para mandos medios y jefaturas.

2. Alcance del KIT

El KIT BAS-02 cubre como maximo:

1 establecimiento productivo (una planta industrial).

e Entre 1y 3 unidades productivas criticas dentro de esa planta, que podran corresponder a
lineas, celdas, sectores, procesos o etapas (por ejemplo: corte, plegado, mecanizado,
armado, pintura, tratamiento, envasado, mezclado, extrusion, etc.).

e Un conjunto acotado de variables e indicadores operativos (por ejemplo, 10 a 30),
incluyendo indicadores de productividad y/o proceso segun aplique, tales como:

o produccién (cantidad, OK/NO OK; retrabajos/mermas si aplica);

o tiempos (ciclo, espera, puesta a punto/cambio, detenciones);

o disponibilidad/uso de recursos (utilizacién de equipo/etapa y/o mano de obra,
segun corresponda);

o causas de pérdidas (detenciones, demoras, rechazos, desvios)

e Fuentes de datos tipicas:

o partes de produccion en Excel o registro digital (formularios/pantallas en planta);

o datos de o6rdenes, lotes/campanias y/o items desde un sistema de gestion o ERP
bésico (cuando exista);

o sefiales de equipos/PLC/SCADA (cuando aplique y sea costo-efectivo). La lectura
de sefiales de maquina sera opcional y se utilizara cuando exista disponibilidad
técnica y resulta costo-efectiva; en caso contrario, se priorizara captura asistida en
planta.

e Implementacion de 1 tablero operativo estandar, con vistas al menos:

o por unidad productiva critica (linea/celda/sector/etapa);
o por turno (cuando aplique);
o por dia/semana.

e Puesta en marcha para un conjunto acotado de usuarios (por ejemplo 5-10 usuarios entre
jefes de planta, supervision, mandos medios y mantenimiento/calidad, segun aplique).
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El Proveedor puede ofrecer proyectos mdas amplios, pero el Programa sélo reconocera como
elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la parte del KIT que se encuentre dentro de estos
limites de alcance y de los topes de monto establecidos para BAS-02.

3. Problemas que resuelve

e Informacién de produccién dispersa entre planillas, partes en papel y sistemas
desconectados.

e Falta de indicadores compartidos de productividad, calidad y tiempos por unidad productiva
critica y periodo (turno/dia/semana).

e Ausencia deregistro confiable de detenciones, demoras y eventos y sus causas que permita
priorizar mejoras.

e Dificultad para reconstruir qué ocurrié en una produccion (orden/lote/campafia) en una
unidad productiva, impidiendo analizar desvios y pérdidas.

e Decisiones de produccién basadas en percepciones y discusiones, no en datos
consolidados y visibles para todos.

4. Componentes del KIT y verificables

El KIT BAS-02 incluye los componentes listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables minimos.

4.1 Modelo de datos y diccionario

e Relevamiento y definicibn de variables a integrar (produccién, OK/NO OK,
retrabajos/mermas si aplica, tiempos, estados, eventos/categorias, etc.).

e Identificacién de campos minimos de érdenes y lotes/campafias (cuando aplique) para
asegurar trazabilidad minima.

e Elaboracion de un diccionario de datos (nombres, definiciones, unidades, fuentes y reglas de
célculo).

Verificables: documento de diccionario de datos aprobado por la empresa destinataria.

4.2 Integracion de datos

Definicion del flujo de datos operativo (qué fuente aporta qué dato, con qué periodicidad y con qué
responsable), preservando la confidencialidad y propiedad intelectual del Proveedor.

Implementacién de mecanismos de carga/actualizacién de datos desde:

maquinas/PLC/SCADA (cuando aplique);

planillas;

sistema de gestion/ERP basico (cuando exista);

captura asistida en planta (kioscos/terminales/tablets/t6tems/formularios/lectores) para
eventos operativos (inicio/fin de operacién, paradas, causas, consumos/confirmaciones,
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etc.), cuando corresponda y resulte mds adecuado/costo efectivo que la lectura directa de
senales.

e Nota de seguridad / alineacion BAS-01: Cuando la implementacién requiera conectores,
gateways u otros dispositivos de captura en planta, estos deberan operar sobre una red
OT/IT segmentada, con accesos controlados y medidas de ciberseguridad acordes al KIT
BAS-01 (Conectividad y ciberseguridad), cuando corresponda.

e Frecuencia de actualizacién acorde al uso operativo del tablero; no podrd consistir
exclusivamente en cargas diferidas al cierre de jornada cuando el objetivo sea gestién diaria
(por ejemplo, seguimiento por turno o por el dia).

Verificables: evidencia de integracion/captura en funcionamiento (por ejemplo: logs o registros de
ejecucion, conjunto de datos de prueba, capturas de pantallas de carga, exportaciones o reportes
que demuestran actualizacion), y una descripcién de alto nivel del flujo de datos (sin requerir codigo
fuente, endpoints sensibles ni credenciales).

4.3 Tablero operativo e indicadores

Configuracién de un tablero operativo que, como minimo, muestre:

produccién real vs. objetivo/plan (si existe);
indicadores diarios/semanales de productividad, calidad y tiempos (segun diccionario
acordado);

e principales pérdidas/demoras y su distribucion por causa y por unidad productiva.

Implementacion de un médulo (digital o semi-digital) para:

e registro de detenciones/demoras/eventos;
e seleccion de causas desde un catalogo acordado;
e Visualizacion del tiempo perdido por tipo de causa y por unidad productiva/turno/periodo.

Verificables: tablero operativo en funcionamiento y accesible a los usuarios definidos; registro de
eventos/demoras y causas funcionando en las unidades productivas cubiertas; capturas y/o
reportes correspondientes a un periodo de prueba; y evidencia de uso operativo (por ejemplo:
reporte/captura comparativa entre un registro inicial o linea de base y el periodo de prueba, en al
menos 1 indicador seleccionado: productividad, tiempos, calidad o pérdidas por causa).

4.4 Trazabilidad minima orden - lote/campaiia - unidad productiva

e Definicion y configuracion de la relacion entre orden y/o campafia/receta (segun aplique),
lote y la unidad productiva donde se ejecuta.

e Implementacion de registros que permitan recuperar, al menos, para un caso real (o prueba
equivalente):

o orden y/o lote/campafia/receta (segun aplique);
o unidad productiva en que se proceso;
o principales demoras/eventos y tiempo asociado.

Verificables: ejemplo documentado de trazabilidad de un caso real (o caso de prueba equivalente)
con evidencia exportable (capturas/reportes)
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4.5 Capacitacion y rutina operativa

e Manual breve de uso del tablero y del médulo de eventos/demoras, que indique:

cémo se registran eventos y causas;

cémo se interpretan indicadores y graficos;

rutina recomendada de seguimiento (reuniones diarias/semanales, focos de
mejora).

e Al menos una instancia de capacitacibn para el equipo clave
(jefes/supervision/produccion/mantenimiento/calidad segun aplique).

Verificables: manual entregado y constancia de capacitacién (lista de participantes y temario).

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT BAS-02 puede ofrecerse en distintas modalidades (on-premise, SaaS y soluciones mixtas). En
todos los casos debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT
(disefio, implementacioén, integraciones/captura, tableros e indicadores, asi como los entregables y
la trazabilidad documental), que podra apoyarse en subproveedores o socios tecnoldgicos.

5.1 Modalidad A - Solucion on-premise (integrador OT/IT + tableros locales)

Tipo de Proveedor: empresa con capacidades de integracion OT/IT (lectura de datos cuando
aplique) y configuracién de tableros (Bl/web/MES), sobre infraestructura del cliente, incluyendo
captura asistida en planta cuando corresponda.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

relevamiento y disefio del modelo de datos;

conectores/pipelines dentro de la red del cliente y/o mecanismos de captura asistida;
configuracion del tablero y del médulo de registro de eventos/demoras;
instalacion/parametrizacién en servidores del cliente;

capacitacion y documentacion.

5.2 Modalidad B — Plataforma Saa$ / servicio gestionado de monitoreo operativo

Tipo de Proveedor: empresa que ofrece plataforma en la nube con médulos estandar de indicadores
operativos, registro de eventos/demoras y trazabilidad minima, con conectores hacia fuentes de
datos y/o captura asistida.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

fee de onboarding e implementacién (relevamiento, configuracion, alta de datos maestros);
licencias/suscripciones por hasta 12 meses para el establecimiento y unidades cubiertas;

configuracién de integraciones (maquinas/sistema de gestién/planillas) y/o captura
asistida;
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e capacitacion y documentacion.

5.3 Modalidad C - Soluciones mixtas (on-premise + nube)

Tipo de Proveedor: empresas que combinan componentes locales (conectores, almacenamiento y/o
captura en planta) con componentes en la nube (tableros comparativos, analisis y reportes).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

disefio e implementacién de arquitectura mixta (qué corre en planta y qué corre en nube);
gateways/conectores locales y/o puntos de captura necesarios;

suscripciones cloud por hasta 12 meses para tableros y reportes;

servicios de integracion, documentacién y capacitacion.

| F-2026-36892469-APN-SSIY ECAMEC

Pégina 17 de 55



Anexo 11

NOMBRE DEL KIT: BAS-03 PLANIFICACION SIMPLE DE LA PRODUCCION
1. Descripcion general del KIT

El KIT BAS-03 PLANIFICACION SIMPLE DE LA PRODUCCION es un paquete estandarizado de
servicios y software de planificacién y secuenciacién (APS) que permite a la destinataria PyME
transformar datos operativos y de gestion —provenientes de BAS-02 y/o de sus sistemas existentes
(6rdenes, lotes/campaias, capacidades, tiempos estandar y restricciones)— en un plan de
produccién concreto y disciplinado para una unidad productiva critica (linea, celda, sector,
proceso/etapa o equipo principal), segun corresponda. EI KIT incluye la definicion de datos maestros
y calendarios, reglas de secuenciacién/priorizacién, la generacién de un plan base (diario/semanal),
un mecanismo de re-planificacion ante cambios relevantes (materiales, disponibilidad, urgencias) y
la medicion del cumplimiento del plan y de los principales tiempos de espera/cola y de
preparacién/cambio (setup), contemplando en procesos por lotes/continuos restricciones tipicas
como campanias, cambios de receta y ventanas operativas cuando apliquen.

2. Alcance del KIT

El KIT BAS-03 cubre como maximo:

1 establecimiento productivo (una planta industrial).
Entre 1 y 3 unidades productivas criticas (lineas, celdas, centros de trabajo, sectores,
procesos/etapas o equipos principales)

e Horizonte de planificacion tipico: entre 1y 4 semanas (plan diario/semanal y re-planificacion
intra-semana).

e Integracion con fuentes de datos basicas para planificacion: pedidos/érdenes, capacidades,
tiempos estandar y restricciones simples.

El Proveedor puede ofrecer proyectos mas amplios, pero el Programa sélo reconocerad como elegible,
para el célculo del Beneficio FONPEC, la parte del KIT que se encuentre dentro de estos limites de
alcance y de los topes de monto establecidos para BAS-03.

3. Problemas que resuelve

e Planes de produccién armados de forma manual y poco transparente, dificiles de mantener
ante cambios y urgencias.

e Secuencias con demasiados cambios de producto/formato que generan tiempos de setup
elevados y pérdida de capacidad.

e Falta de visibilidad sobre colas de trabajo, cuellos de botella y cargas por linea/centro de
trabajo.

e Dificultad para explicar y mejorar los incumplimientos de plazos de entrega (OTD) por falta
de datos estructurados.

e Escasa coordinacién entre produccion, ventas, logistica y mantenimiento al momento de
acordar prioridades y replanificar.

e Dificultad para planificar lotes/campafas/recetas, ventanas operativas y cambios de
formato en procesos, con impacto en tiempos de limpieza/ajuste y disponibilidad.
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4. Componentes del KIT y verificables

El KIT BAS-03 incluye los componentes listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables minimos.

4.1 Datos maestros y calendarios

e Relevamiento y definicidn de etapas de proceso y equipos principales, centros de trabajo
y/o unidades productivas criticas incluidas en el alcance del KIT.

e Definicion de turnos, calendarios de trabajo y capacidades bdsicas (horas disponibles por
centro/turno).

e Relevamiento o definicidn de familias de producto y parametros clave para planificacién
(por ejemplo: rutas estandar, tamafios tipicos de lote/campana).

Verificables: catalogo de centros/turnos/capacidad documentado y acordado; listado de familias
de producto y parametros basicos.

Nota (evidencia inicial, cuando aplique): para los casos en que la planificacién requiera modelar
rutas/operaciones, podra requerirse como evidencia inicial la presentacion de (i) un flujo de proceso
(secuencia de operaciones) y (ii) una hoja de proceso/hoja de ruta para al menos una familia de
productos o sector/unidad piloto (operaciones, recursos y puntos de control).

4.2 Tiempos estandar y reglas de secuenciacion

e Relevamiento y/o definicidn de tiempos estandar de proceso por familia de producto u orden
tipo.

e Cuando aplique, relevamiento y/o definicion de tiempos de setup entre familias o grupos de
producto.

e Definicion y documentacion de la regla de secuenciacion elegida (por ejemplo: minimizar
cambios de formato, priorizar entregas mas préximas, etc.).

Verificables: tabla de tiempos estandar y, en su caso, de tiempos de setup; documento de reglas de
secuenciacion con ejemplos.

4.3 Motor de planificacion y generacion de plan base

e Configuracion de un motor de planificacidén y secuenciaciéon APS (sea on-premise o en la
nube), alimentado con los datos maestros definidos.

e Generacién de un plan base diario/semanal para las unidades productivas criticas incluidas
en el alcance, considerando capacidades y restricciones basicas.

e Publicacion del plan a los actores relevantes (produccién, logistica, mantenimiento,
comercial) mediante colas de trabajo, reportes o tableros.

Verificables: plan base (diario/semanal) emitido para un periodo de prueba; evidencias de
publicacién del plan (tablero, reporte, listado de colas).
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4.4 Re-planificacion y medicion de desempeiio

e Implementacién de un mecanismo simple de replanificacién ante eventos relevantes (falla
critica, faltante de material, pedido urgente), con registro de cambios en el plan (qué se
cambid, cuando y por qué).

e Definiciéon y mediciéon de indicadores bdsicos asociados a la planificacién, tales como:
cumplimiento de plan, colas promedio, tiempos de setup promedio.

e Generacién de un informe de desempefio para un periodo minimo de 2 a 4 semanas de
operacion del KIT.

Verificables: registro/log de cambios de plan (replanificaciones relevantes) y al menos un informe
de desempefio con indicadores de cumplimiento de plan, colas y setup/cambios; y evidencia
comparativa entre un registro inicial o linea de base y el periodo de prueba en al menos 1 indicador
seleccionado (por ejemplo: cumplimiento de plan, colas, setup/cambio u OTD), con soporte en
reportes/capturas del sistema.

4.5 Capacitaciéon y manual operativo

e Elaboracién de un manual breve de uso del esquema de planificacién y de la herramienta
seleccionada (on-premise o Saa$).

e Capacitacion a los roles clave (planificacion, jefes de planta/turno, logistica, comercial)
sobre cémo leer el plan, proponer cambios y registrar desvios.

Verificables: manual operativo entregado y constancia de capacitacion (lista de participantes y
temario).

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT BAS-03 puede ofrecerse en distintas modalidades (on-premise, SaaS y soluciones mixtas). En
todos los casos debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT
(disefio, implementacion, integraciones, plan base, replan y medicién), que podré apoyarse en
subproveedores o socios tecnolégicos.

5.1 Modalidad A - Solucion on-premise (APS local)

Tipo de Proveedor: empresa que combina capacidades de modelizacion de procesos productivos y
desarrollo/configuracién de herramientas de planificacion y secuenciacion en infraestructura del
cliente.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de relevamiento y disefio del modelo de planificacion.

Implementacion de la herramienta APS en servidores o PCs del cliente.

Configuracién de datos maestros, reglas de secuenciacion y vistas de plan/colas.
Integraciones necesarias con sistemas internos (ERP/gestién bdsica, BAS-02, planillas).
Capacitacion y documentacion.
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5.2 Modalidad B — Plataforma Saa$S / servicio gestionado de planificacion

Tipo de Proveedor: empresa que ofrece una plataforma en la nube para planificacion y secuenciacion
de la produccién, con médulos estandar de carga de datos, generacién de plan y publicacion de
colas, y que se conecta a las fuentes de datos del cliente.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Fee de onboarding e implementacion (relevamiento, configuracion inicial, carga de datos
maestros).

e Licencias / suscripciones por hasta 12 meses para el establecimiento y lineas incluidas en
el alcance.
Configuracién de integraciones especificas con sistemas del cliente (ERP, BAS-02, planillas).
Capacitacion y documentacién para el uso de la plataforma.

5.3 Modalidad C - Soluciones mixtas (datos locales + calculo en la nube)

Tipo de Proveedor: empresas que combinan componentes locales (gestion de datos maestros, colas
y algunos reportes) con un motor de planificacion alojado en la nube.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Disefio e implementacidn de la arquitectura mixta de datos y planificacion.

Conectores y/o gateways para el intercambio de datos entre sistemas locales y la
plataforma cloud.

Suscripciones cloud por hasta 12 meses para el célculo del plan y la publicacién de colas.
Servicios de integracion, documentacién y capacitacion para el uso combinado de la
solucion.
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NOMBRE DEL KIT: BAS-04 MANTENIMIENTO BASICO

1. Descripcion general del KIT

El KIT BAS-04 MANTENIMIENTO BASICO es un paquete estandarizado de servicios y software de
mantenimiento digital (CMMS) que permite a la destinataria PyME ordenar el inventario de equipos
y activos criticos, definir un plan de mantenimiento preventivo bdsico, gestionar érdenes de trabajo
y registrar fallas, detenciones y eventos relevantes. El KIT puede apoyarse en la infraestructura y la
informacion generada por BAS-01 (conectividad y activos OT criticos) y, cuando aplique, en los
registros operativos de BAS-02 (eventos/demoras), y establece una base disciplinada para futuras
estrategias de mantenimiento mas avanzadas.

2. Alcance del KIT

El KIT BAS-04 cubre como maximo:

e 1 establecimiento productivo (una planta industrial).

e Entre 1y 3 dreas/sectores o unidades productivas criticas dentro de esa planta (por ejemplo:
corte, mecanizado, armado, pintura, tratamiento, envasado, mezclado, extrusién, utilidades,
etc.).

e Un conjunto acotado de equipos y activos criticos (por ejemplo, 20 a 50
equipos/instalaciones dentro del alcance).

e Hasta 12 meses de licencias y/o suscripciones del sistema de mantenimiento utilizado en
el marco del KIT.

El Proveedor puede ofrecer proyectos mdas amplios, pero el Programa sélo reconocera como
elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la parte del KIT que se encuentre dentro de estos
limites de alcance y de los topes de monto establecidos para BAS-04.

3. Problemas que resuelve

e Mantenimiento predominantemente reactivo, con pocas tareas preventivas planificadas y
ejecutadas a tiempo.

e Falta de un inventario confiable de equipos y activos criticos, con datos minimos para
planificar mantenimiento.

e Ausencia de un sistema ordenado de 6rdenes de trabajo, que registre qué se hizo, cuando,
por quién y con qué recursos.

e Dificultad para analizar fallas recurrentes, tiempos de paraday causas, por falta de registros
estructurados.

e Conflictos frecuentes entre produccidn y mantenimiento, sin datos objetivos sobre paradas,
tiempos y prioridades.

4. Componentes del KIT y verificables

El KIT BAS-04 incluye los componentes listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables minimos.

4.1 Inventario de activos y criticidad
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e Relevamiento y carga en el sistema de un inventario basico de equipos y activos criticos
incluidos en el alcance del KIT.

e Definicion de criticidad de los equipos (por ejemplo, alta / media / baja) en funcién de su
impacto en seguridad, produccién y calidad.

e Asociacion, cuando corresponda, con la informacion de activos OT criticos relevada en BAS-
01.

Verificables: listado de equipos/activos cargados en el sistema, con campos basicos (cédigo,
descripcidn, ubicacion, criticidad).

4.2 Plan de mantenimiento preventivo basico

e Definicion de tareas preventivas minimas por tipo de equipo o familia (por ejemplo:
inspecciones visuales, lubricacion, ajustes, verificaciones funcionales).

e Asignacion de frecuencias (por tiempo, uso u otro criterio simple) y responsables para las
tareas preventivas definidas.

e Carga del plan de mantenimiento preventivo en el sistema utilizado (on-premise o SaaS).

Verificables: plan de mantenimiento preventivo emitido desde el sistema para un periodo de prueba
(por ejemplo, 1 a 3 meses), con detalle de tareas y frecuencias.

4.3 Sistema de 6rdenes de trabajo y registro de fallas

e Configuracion de un circuito bdsico de érdenes de trabajo (apertura, asignacioén, ejecucion
y cierre), incluyendo campos minimos como equipo, tipo de tarea, fecha/hora, responsable,
materiales utilizados y tiempo empleado.

e Implementacion de un registro de fallas, detenciones y eventos relevantes, vinculados a los
equipos y, cuando aplique, a los registros operativos capturados en BAS-02 (por ejemplo:
eventos/demoras por unidad productiva).

e Generacion y cierre de érdenes de trabajo durante un periodo minimo de prueba (por
ejemplo, 4 a 8 semanas) para validar el uso del sistema.

Verificables: ejemplo de flujo completo de 6rdenes de trabajo en el sistema y reporte de érdenes
ejecutadas en el periodo de prueba.

4.4 Indicadores basicos de mantenimiento y analisis

e Definicion y célculo de indicadores basicos, tales como: cumplimiento del plan preventivo,
tiempos medios de reparacién (MTTR) por tipo de equipo o por unidad/sector y, cuando
aplique, tiempo medio entre fallas (MTBF).

e Elaboracién de al menos un informe de analisis de mantenimiento que resuma resultados
para un periodo minimo de operacion (por ejemplo, 4 a 8 semanas), incluyendo hallazgos y
oportunidades basicas de mejora.

Verificables: reporte de indicadores basicos emitido desde el sistema y un informe de andlisis con
conclusiones iniciales, acompafiado por evidencia exportable (capturas/reportes).
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4.5 Capacitacion y manual operativo

e Elaboracién de un manual breve de uso del sistema de mantenimiento, que describa cémo
generar y cerrar ordenes de trabajo, como consultar el plan preventivo y como acceder a los
indicadores basicos.

e Capacitacion a los roles clave (jefes de mantenimiento, técnicos, jefes de produccion) sobre
el uso del sistemay la interpretacién de los reportes.

Verificables: manual operativo entregado y constancia de capacitacién (lista de participantes y
temario).

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT BAS-04 puede ofrecerse en distintas modalidades (on-premise, SaaS y soluciones mixtas). En
todos los casos debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT
(disefio, implementacién, integraciones bdsicas, plan preventivo, 6rdenes y reportes), que podra
apoyarse en subproveedores o socios tecnolégicos.

5.1 Modalidad A — Solucién on-premise (CMMS Lite local)

Tipo de Proveedor. empresa que implementa soluciones de gestion de mantenimiento en
infraestructura del cliente, con experiencia en industria y en organizacién de procesos de
mantenimiento.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de relevamiento de equipos y definicion de criticidad.

Instalacion y configuracion de la herramienta de mantenimiento (CMMS) en servidores o
PCs del cliente.

Carga inicial de equipos, planes y parametros basicos.

Integraciones simples con otras fuentes de datos (por ejemplo, BAS-01, BAS-02, planillas).
Capacitacion y documentacion.

5.2 Modalidad B - Plataforma SaaS / servicio gestionado de mantenimiento
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Tipo de Proveedor: empresa que ofrece una plataforma en la nube para gestién de mantenimiento,
con médulos estandar de inventario de equipos, planificaciéon de tareas y gestion de érdenes de
trabajo.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Fee de onboarding e implementacion (relevamiento, configuracién inicial, carga de datos
bésicos).

e Licencias / suscripciones por hasta 12 meses para el establecimiento y dreas incluidas en
el alcance.

e Configuracion de integraciones especificas con sistemas del cliente o con otros KITs (por
ejemplo, BAS-02) cuando sea pertinente.

e Capacitacién y documentacién para el uso de la plataforma.

5.3 Modalidad C - Soluciones mixtas (datos locales + CMMS en la nube)

Tipo de Proveedor: empresas que combinan datos locales (por ejemplo, algunos registros en
sistemas propios o planillas) con un CMMS alojado en la nube para la operacion diaria de
mantenimiento.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Disefio e implementacion de la arquitectura mixta de datos y mantenimiento.

e Conectores y/o mecanismos de intercambio de datos entre sistemas locales y la plataforma
cloud.
Suscripciones cloud por hasta 12 meses para la gestion de 6rdenes, planes e indicadores.
Servicios de integracion, documentacion y capacitacion.
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NOMBRE DEL KIT: BAS-05 EFICIENCIA ENERGETICA

1. Descripcion general del KIT

El KIT BAS-05 EFICIENCIA ENERGETICA es un paquete estandarizado de servicios, hardware y
software de monitoreo energético para la destinataria PyME. Su objetivo es medir y visualizar el
consumo eléctrico en 2 a 3 puntos de alto impacto (tableros, alimentadores, equipos o sistemas
“tragones”), disponer de un tablero operativo con indicadores clave (kW, kWh, factor de potencia,
picos de demanda y alarmas bdsicas) y generar un conjunto de acciones concretas de mejora con
estimacion de ahorro. EI KIT se concibe como un primer paso acotado y focalizado, complementario
de otros KITs del Programa (conectividad, datos operativos, mantenimiento), sin pretender
implementar un sistema de gestién energética integral en toda la planta.

2. Alcance del KIT

El KIT BAS-05 cubre como maximo:

1 establecimiento productivo (una planta industrial).

Entre 2 y 3 puntos de medicion prioritarios, que pueden ser tableros generales de sector,
tableros de area y/o equipos o sistemas de alto consumo (por ejemplo: compresores,
hornos, inyectoras, cadmaras de frio, bombas de gran potencia, etc.).

e Un tablero de monitoreo aplicado a esos puntos, con visualizacién de valores instantaneos
e histdricos basicos, indicadores de factor de potencia y picos de demanda, y un conjunto
minimo de alarmas configuradas.

e Un diagndstico energético acotado a los puntos medidos y un plan de acciones concretas
asociado.

El Proveedor podra ofrecer mediciones adicionales o alcances mas amplios, pero el Programa sélo
reconocera como elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la porcién del proyecto que se
corresponda con este alcance.

3. Problemas que resuelve

e Falta de visibilidad sobre qué equipos, sectores o etapas del proceso concentran el mayor
consumo energético dentro de la planta.

e Dificultad para analizar el consumo en relacion con la operacién (por ejemplo: consumo
especifico por unidad/tonelada/orden/lote, cuando la informacion esté disponible).

e Picos de demanda y bajo factor de potencia que se detectan tarde (al llegar la factura), sin
herramientas simples para monitorearlos y gestionarlos.

e Falta de informacidn para justificar y priorizar medidas de eficiencia (cambios de horario,
ajustes operativos, mantenimiento, correccion de factor de potencia, renovaciéon de
equipos).

e Riesgos operativos asociados a sobrecargas, calentamientos o comportamientos andmalos
en tableros y equipos criticos, dificiles de anticipar sin datos.

4. Componentes del KIT y verificables
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EI KIT BAS-05 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.

4.1 Relevamiento y seleccion de puntos de medicion

e Relevamiento eléctrico basico de la planta para identificar tableros, alimentadores y equipos
candidatos a ser medidos.

e Seleccidn, junto con la empresa, de 2 a 3 puntos de mediciéon de mayor impacto energético
(tableros o activos “tragones”).

Verificables: informe o acta de relevamiento y de seleccién de puntos (descripcidn, ubicacion, fotos
y breve justificaciéon de cada punto elegido).

4.2 Instalacion de medidores y/o gateways

e Suministro e instalacion de medidores o analizadores de energia y/o gateways de medicion
en los puntos definidos.

e Configuracion de parametros eléctricos basicos (tensiones, transformadores de corriente,
factores de escala, etc.) y comprobacion del sentido de las medidas.

Verificables: registro de dispositivos instalados (modelo, nimero de serie, ubicacion), evidencias
fotograficas de la instalacion y acta de puesta en servicio.

4.3 Tablero y alarmas de monitoreo energético

e Configuracién de un tablero de monitoreo energético (local o en la nube) que muestre, como
minimo, kW instantaneos, kWh acumulados, factor de potencia y picos de demanda para los
puntos medidos.

e Definicion y configuracion de un conjunto minimo de alarmas (por ejemplo: factor de
potencia por debajo de umbral, sobrecorrientes o picos de demanda superiores a un valor
de referencia), con responsables y forma de notificacion cuando aplique.

Verificables: tablero en produccién accesible a los usuarios definidos; evidencias de
registros/alertas generadas (o simulacién controlada documentada si no ocurrieron eventos);
descripcidn de umbrales configurados y exportacion/capturas de un periodo de prueba.

4.4 Registro de datos, analisis y plan de acciones

e Registro de datos durante un periodo minimo de observacion (por ejemplo, entre 4 y 8
semanas) para caracterizar patrones de consumo, picos de demanda y variaciones de factor
de potencia.

e Elaboracién de un informe de diagndstico energético enfocado en los puntos medidos, que
incluya analisis de curvas de carga, identificacion de horarios/condiciones de mayor
consumo y principales hallazgos.

e Propuesta de 3 a 5 acciones concretas de mejora (por ejemplo: cambios de horarios, ajustes
operativos, medidas de mantenimiento, correcciéon de factor de potencia, mejoras de
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setpoints, renovacion de equipos), con estimacion de impacto potencial en kWh y costos
mensuales.

Verificables: informe de diagndstico y plan de acciones priorizado, incluyendo estimacion de
ahorros; evidencia de “situacién inicial vs. periodo de observacion” para al menos 1 indicador
seleccionado (por ejemplo: pico de demanda, factor de potencia, kWh en un rango horario, consumo
especifico si aplica), con soporte en reportes/capturas/exportaciones del tablero.

4.5 Procedimientos y capacitacion

e Elaboracién de una guia breve para la operacion del sistema de monitoreo energético: cémo
acceder al tablero, como interpretar los indicadores y qué hacer ante determinadas alarmas.
e Capacitacidén a entre 2 y 5 personas clave de la empresa (mantenimiento, produccion,
energia o ingenieria) en el uso cotidiano del tablero y en el seguimiento del plan de acciones.

Verificables: guia/ manual entregado, lista de participantes en las capacitaciones y breve registro de
los temas abordados.

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT BAS-05 podra ofrecerse en distintas modalidades (solucién on-premise, plataforma SaaS de
monitoreo energético o solucidon mixta vinculada a sistemas ya existentes). En todos los casos
deberd existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT (relevamiento,
seleccion de puntos, implementacion, tablero, diagndstico y capacitacion), que podra apoyarse en
subproveedores o socios tecnoldgicos para aspectos especificos de hardware, comunicaciones o
plataformas.

5.1 Modalidad A - Integrador eléctrico/energético (on-premise)

Tipo de Proveedor: empresas integradoras con experiencia en montajes eléctricos, medicion y
monitoreo energético industrial.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de relevamiento eléctrico y seleccién de puntos de medicién.
Suministro e instalacion de medidores o analizadores de energia en los tableros o equipos
seleccionados.

e Configuracion de software de monitoreo instalado en infraestructura de la empresa (PC o
servidor local), cuando corresponda.

e Configuracion de tableros de visualizacién y alarmas.
Elaboracion del informe de diagndstico energético y del plan de acciones.
Capacitacion y documentacion basica para el equipo interno.

5.2 Modalidad B - Plataforma SaaS / servicio gestionado de monitoreo energético
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Tipo de Proveedor: empresas que ofrecen una plataforma en la nube para monitoreo energético
industrial, con gateways/appliances instalados en planta.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Suministro e instalacion del gateway/appliance y sensores/medidores asociados en los
puntos seleccionados.
Alta y configuracién de la cuenta de la empresa en la plataforma cloud.
Suscripcion por un periodo de hasta 12 meses para los puntos medidos, con acceso a
dashboards, alarmas y reportes basicos.
Configuracién de vistas, reportes y exportaciones basicas de datos.
Elaboracion del informe de diagnéstico, plan de acciones, capacitacion y guia de uso.

Cuando corresponda, podran incluirse servicios gestionados acotados (por ejemplo, reporte
mensual de seguimiento de indicadores y alarmas).

5.3 Modalidad C - Solucién mixta (integracion con sistemas existentes)

Tipo de Proveedor: empresas que integran nuevas mediciones energéticas con sistemas de
supervision o analisis ya existentes en la PyME (por ejemplo, SCADA, BMS, tableros de BI, sistemas
de mantenimiento).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Disefo de la arquitectura de integracion (fuentes de datos, destinos, interfaces).
Instalacion de nuevos puntos de medicidn y conexion a sistemas existentes.
Desarrollo o configuracion de tableros energéticos especificos dentro de herramientas ya
utilizadas por la empresa.

e Informe de diagndstico, plan de acciones, documentacién y capacitacion.
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NOMBRE DEL KIT: AVZ-01 PREDICTIVO EN EQUIPOS CRITICOS (MANTENIMIENTO
PREDICTIVO loT)

1. Descripcion general del KIT

El KIT AVZ-01 PREDICTIVO EN EQUIPOS CRITICOS (MANTENIMIENTO PREDICTIVO IoT) es un
paquete avanzado orientado a equipos criticos de la destinataria PyME. Combina servicios de
ingenieria de mantenimiento, captura de datos de condicién (mediante sensores y/o lectura de
sefiales disponibles en equipos, cuando aplique), conectividad y una plataforma de monitoreo para
anticipar fallas en activos clave. El KIT se focaliza en un conjunto acotado de equipos cuya parada
impacta fuertemente en la produccién, buscando reducir paradas no planificadas y mejorar la
asignacion de recursos de mantenimiento. Se concibe como una implementacién acotada/piloto
sobre activos seleccionados, preferentemente apoyada en practicas de mantenimiento ya
ordenadas y registradas (por ejemplo, mediante BAS-04 u otros sistemas equivalentes), sin
pretender implementar un sistema predictivo integral en toda la planta en una sola etapa.

2. Alcance del KIT

ElI KIT AVZ-01 cubre como maximo:

1 establecimiento productivo (una planta industrial).

Entre 3 y 10 equipos criticos seleccionados en conjunto con la empresa (por ejemplo,
compresores, hornos, prensas, bombas, ventiladores, camaras de frio, lineas de envasado,
etc.).

e Instrumentacion con sensores y/o gateways loT en esos equipos para captar variables
relevantes (vibracion, temperatura, corrientes, horas de operacion, estados de maquina,
entre otras).

e Implementacién de una plataforma de monitoreo de condicién (local o en la nube) con
dashboards y alertas basicas para esos equipos.

e Integracién funcional con el esquema de mantenimiento de la empresa (y, cuando
corresponda, con su sistema CMMS), al menos a nivel de generacion de alertas y
disparadores de tareas.

Cualquier ampliacion de alcance (mas equipos, mds plantas o capacidades analiticas de mayor
complejidad) deberd ser asumida por la empresa por fuera de los limites de elegibilidad del KIT. El
Programa solo reconocerd, para el calculo del Beneficio FONPEC, la porcion del proyecto que se
corresponda con este alcance acotado.

No repeticion / extension de alcance: el KIT AVZ-01 se implementa como piloto sobre los activos
criticos definidos en el proyecto aprobado. No se reconocerdan como elegibles nuevas
presentaciones del mismo KIT para ampliar el nimero de activos, incorporar otros sectores o cubrir
una segunda planta; dichas ampliaciones deberan financiarse por fuera del Programa.
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3. Problemas que resuelve

e Paradas no planificadas en equipos cuya falla provoca interrupciones significativas en la
produccién.

e Enfoque predominantemente correctivo o preventivo por calendario, con baja capacidad
para anticiparse a las fallas.

e Falta de datos de condicién (vibracion, temperatura, corrientes, ciclos) que permitan evaluar
el deterioro de los equipos.

e Dificultad para justificar inversiones en renovacién de activos o en repuestos criticos por
ausencia de evidencia objetiva.

e Escasa trazabilidad de la historia de fallas y sintomas previos, lo que dificulta aprender de
los incidentes y mejorar la estrategia de mantenimiento.

4. Componentes del KIT y verificables

EI KIT AVZ-01 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.

4.1 Seleccion de equipos criticos y estrategia de monitoreo

e Relevamiento de la criticidad de equipos de la planta (impacto en produccién, tiempos de
reposicion, historial de fallas, etc.).

e Seleccién conjunta de entre 3 y 10 equipos criticos a instrumentar con monitoreo loT de
condicion.

e Definicion de las variables a medir y de la estrategia de monitoreo (continuo, por campaiias,
umbrales basicos, etc.).

Verificables: listado de equipos criticos seleccionados (con datos bdsicos: ubicacion, funcién,
marca/modelo) y documento de estrategia de monitoreo acordada con la empresa.

4.2 Instrumentacion y conectividad loT en equipos criticos

e Suministro e instalacion de sensores y/o gateways loT en los equipos seleccionados para
captar variables relevantes (por ejemplo, vibracion, temperatura, corrientes, horas de
operacion, estados).

e Configuracion de la conectividad necesaria (red OT/IT, enlaces inaldmbricos, protocolos de
comunicacién) para asegurar la transmision segura y confiable de datos.

Verificables: registro de sensores/gateways instalados (tipo, modelo, nimero de serie, ubicacién),
evidencias fotograficas de la instalacion y acta de puesta en servicio.
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4.3 Plataforma de monitoreo de condicion y alertas

e Configuracion de una plataforma de monitoreo (on-premise o en la nube) que consolide los
datos de los equipos instrumentados.

e Creacion de dashboards por equipo y/o por grupo de equipos, con visualizacidon de
tendencias y valores actuales de las variables monitoreadas.

e Definicion y configuracién de umbrales y reglas de alerta (por ejemplo, niveles de vibracién,
temperatura o corriente fuera de rango, cambios abruptos respecto de la linea base).

Verificables: Verificables: capturas de pantalla de la plataforma en funcionamiento; listado de
reglas/umbrales de alerta configurados; evidencia de series de datos en al menos 1 equipo
(exportacién/dataset o reporte) y evidencia de alertas registradas durante el periodo de prueba
(alerta real o prueba controlada documentada).

4.4 Analisis de condicion, recomendaciones y vinculo con mantenimiento

e Registro de datos durante un periodo minimo de observacién (por ejemplo, entre 8 y 16
semanas) para caracterizar patrones de comportamiento de los equipos.

e Andlisis de condicién para identificar desviaciones relevantes, tendencias anémalas y
posibles modos de falla incipientes.

e Emision de recomendaciones de mantenimiento basadas en condicion (inspecciones,
intervenciones, ajustes de operacién), vinculadas a las alertas generadas.

e Integracion funcional con el esquema de mantenimiento de la empresa, que puede incluir la
generacion manual o automatica de 6rdenes de trabajo en el CMMS o sistema equivalente.

Verificables: informe de analisis de condicion y recomendaciones; evidencia de casos identificados
a partir de los datos (capturas/reportes) y evidencia del vinculo con mantenimiento (por ejemplo:
orden/es de trabajo generadas o registradas a partir de alertas, en CMMS o registro equivalente). Se
deberd incluir evidencia de uso operativo con una comparacion “situacion inicial vs. periodo de
prueba” en al menos 1 resultado seleccionado (por ejemplo: reduccién de paradas no planificadas
del equipo piloto, reduccion de tiempo de diagnédstico, o intervenciones preventivas disparadas por
condicion).

4.5 Procedimientos, capacitacion y gestion del cambio

e Elaboracién de procedimientos bdsicos para el uso de la plataforma de monitoreo, la
interpretacion de alertas y la toma de decisiones de mantenimiento.

e Capacitacion a entre 3 y 8 personas clave (mantenimiento, produccién, ingenieria) en el uso
de la solucién y en los criterios para priorizar intervenciones.

e Acompafiamiento durante el periodo inicial de operacion (soporte funcional y técnico) para
consolidar el uso de la herramienta en el dia a dia.

Verificables: documentos de procedimiento entregados, listas de participantes en las
capacitaciones y registro de soporte durante el periodo de arranque.
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5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT AVZ-01 podrd ofrecerse en distintas modalidades tecnoldgicas (solucién on-premise,
plataforma SaaS o solucién mixta integrada a sistemas existentes). En todos los casos deberd existir
una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT (disefio, instrumentacion,
configuracion de la plataforma, andlisis y capacitacién), que podra apoyarse en socios tecnoldgicos
especializados en sensores, gateways, plataformas loT o analitica avanzada.

5.1 Modalidad A - Integrador OT/loT con analitica local (on-premise)

Tipo de Proveedor: empresas integradoras de soluciones OT/IoT con experiencia en mantenimiento
industrial y analisis de condicién.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de relevamiento, analisis de criticidad y seleccién de equipos.
Suministro e instalacion de sensores y gateways en los equipos criticos.
Configuracion de una plataforma de monitoreo local (edge/servidor en planta) y de los
dashboards y alertas asociados.

e Servicios de andlisis de condicién, recomendaciones de mantenimiento y capacitacidn de
usuarios.

5.2 Modalidad B — Plataforma SaaS de monitoreo de condicién y mantenimiento predictivo

Tipo de Proveedor: empresas que ofrecen plataformas en la nube especializadas en monitoreo de
condicién y mantenimiento predictivo para activos industriales.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Suministro e instalacién de sensores y/o gateways y configuracion de la captura de datos.
Altay configuracion de la cuenta de la empresa en la plataforma SaaS.
Suscripcién por un periodo de hasta 12 meses para los equipos incluidos en el alcance del
KIT.
Configuracién de dashboards, alertas y reportes basicos.
Servicios de analisis, recomendaciones, capacitacion y acompafiamiento durante el periodo
inicial.

5.3 Modalidad C — Solucion mixta integrada a sistemas existentes
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Tipo de Proveedor: empresas que integran datos de sensores loT con sistemas ya presentes en la
empresa (SCADA, DCS, BMS, CMMS, herramientas de BI).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Disefio de la arquitectura de integracion de datos.
Instalacion de sensores/gateways adicionales y conexién a los sistemas existentes.
Desarrollo o configuracion de vistas y tableros especificos de condiciéon y mantenimiento
predictivo.

e Servicios de analisis, recomendaciones y capacitacion, en coordinacién con las areas
usuarias.
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NOMBRE DEL KIT: AVZ-02 VISION PARA CONTROL DE CALIDAD

1. Descripcion general del KIT

El KIT AVZ-02 (VISION PARA CONTROL DE CALIDAD) es un paquete avanzado de vision artificial
aplicado al control de calidad en una unidad productiva critica (linea, celda, estacién o etapa).
Combina servicios de ingenieria de proceso y calidad, seleccién y configuracion de hardware de
vision (camaras, lentes, iluminacion, controlador) y la configuracién de recetas o modelos de
inspeccioén para detectar de forma automatica defectos relevantes en productos o componentes. El
KIT se concibe como una implementacién acotada/piloto sobre un flujo concreto de productos, con
alcance delimitado y criterios de aceptacion acordados, sin pretender desplegar desde el inicio un
sistema integral de visién en toda la planta.

2. Alcance del KIT

El KIT AVZ-02 cubre como maximo:

1 establecimiento productivo (una planta industrial).
1 linea, celda o etapa critica de produccién donde se realiza la inspeccién de calidad (por
ejemplo, salida de maquina, estaciéon de ensamblado, control de empaque o etiquetado).

e 1 celda o puesto de inspeccidn automatizado con vision artificial, que puede involucrar una
0 mds camaras, iluminacion especifica y un controlador local (PC industrial, controlador de
vision, PLC u otro dispositivo equivalente).

e Definicion y configuracién de recetas o modelos de inspeccion para uno o varios tipos de
producto dentro del mismo flujo.

e Tablero basico de resultados (tasa de rechazo, principales tipos de defectos, indicadores
por turno o lote) asociado a esa celda o puesto.

Queda fuera del alcance del KIT AVZ-02 la implementacion de sistemas de vision completos para
todas las lineas de la planta, multiples sitios o proyectos de alta complejidad que excedan el caracter
piloto y acotado del KIT.

No repeticion / extension de alcance: el KIT AVZ-02 se implementa como piloto sobre la unidad
productiva critica definida en el proyecto aprobado. No se reconoceran como elegibles nuevas
presentaciones del mismo KIT para extenderlo a otras lineas/sectores, sumar nuevos
puestos/celdas o cubrir una segunda planta; dichas ampliaciones deberan financiarse por fuera del
Programa.

3. Problemas que resuelve

Escapes de defectos de calidad que llegan a etapas finales, al cliente o al mercado.
Inspeccion visual manual con alta variabilidad (cansancio, acostumbramiento, subjetividad)
y dificultad para sostener criterios constantes.
Cuellos de botella en puestos de inspeccion que reducen el rendimiento de la linea.
Ausencia de datos estructurados sobre tipos y frecuencia de defectos por turno, maquina,
operador o proveedor de insumos.

e Dificultad para justificar inversiones en mejoras de proceso o equipamiento por falta de
evidencias cuantitativas de los problemas de calidad.
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4. Componentes del KIT y verificables

EI KIT AVZ-02 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.

4.1 Relevamiento del proceso e identificacion del punto de inspeccion

e Relevamiento del flujo de produccién y de los puntos de inspeccién actuales (manuales o
automaticos).

e Seleccién de la linea, celda o etapa critica donde la visién artificial puede agregar mas valor
(por volumen, impacto de defectos, complejidad de inspeccion).

e Identificacién de los tipos de defectos a detectar (por ejemplo, presencia/ausencia de
componentes, posicion incorrecta, rayas, golpes, manchas, etiquetas mal colocadas, lectura
de cddigos, etc.).

Verificables: informe de relevamiento, diagrama del proceso y acta de selecciéon del punto de
aplicacioén del KIT.

4.2 Diseiio e instalacion de la celda o puesto de vision

e Disefio del esquema de captura: definicion de cantidad de camaras, lentes, distancias,
angulos y sistema de iluminacién (backlight, frontlight, domos, etc.) adecuado al tipo de
pieza.

e Suministro e instalacion de camara/s industrial/es, iluminacidon, montajes mecéanicos y
controlador local (PC industrial, controlador de visién, PLC u otro dispositivo).

e Integracién fisica con la linea (sensores de disparo, expulsores, sefializaciéon luminosa o
sonora, interlocks basicos).

Verificables: planos o esquemas de la celda de vision, lista de componentes instalados (modelo,
serie, ubicacion) y evidencias fotograficas de la instalacion.

4.3 Configuracion de recetas o modelos de inspeccion y l6gica de decision

e Definicion de las condiciones de “pieza buena” y “pieza defectuosa” segun los criterios
acordados con el area de calidad.

e Entrenamiento y ajuste de recetas o modelos de vision (reglas clasicas, filtros, herramientas
de medicion, reconocimiento de patrones o modelos basados en IA preexistentes) para el
tipo de producto.

e Configuracion de la logica de decisién (aceptar/rechazar, clasificacién de defectos,
generacion de alarmas) y de las acciones asociadas en la linea.

Verificables: criterios de aceptacién/rechazo documentados y aprobados por la empresa; evidencia
de configuracion en produccion (capturas/pantallas del sistema o reportes) y registro de pruebas de
aceptacion con un conjunto de casos (por ejemplo, piezas “OK” y “NO OK") indicando tasa de
deteccion de defectos y eventos de rechazo. No se requerird la entrega de cédigo fuente, modelos
completos ni informacion propietaria sensible; si evidencia auditable del funcionamiento.
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4.4 Registro de resultados, analisis basico y plan de mejora

e Registro de los resultados de la inspeccion (piezas inspeccionadas, piezas rechazadas, tipo
de defectos) durante un periodo minimo de operacién.

e Elaboracion de un tablero simple de calidad para la celda o linea (tasa de rechazo, defectos
mas frecuentes, distribucién por turno o lote).

e Emision de un informe con andlisis de los resultados iniciales y recomendaciones de mejora
de proceso, insumos o parametros de produccién basadas en los datos de la visién.

Verificables: tablero o reportes de calidad generados para el periodo de prueba; informe de
resultados y plan de acciones. Debera incluirse evidencia de uso operativo con una comparacion
“situacion inicial vs. periodo de prueba” en al menos 1 resultado seleccionado (por ejemplo:
reduccion de escapes de defectos, reducciéon de variabilidad entre inspectores, reducciéon de
retrabajos, disminucion de rechazos por falso positivo o aumento de deteccion de un defecto critico),
respaldada por reportes/capturas del sistema.

4.5 Procedimientos, capacitacion y transferencia al equipo interno

e Elaboracién de procedimientos bdasicos para la operacidon del sistema de vision
(inicio/parada, seleccion de receta, interpretacion de mensajes) y para la actuacién ante
rechazos o alarmas.

e Capacitacién a entre 3 y 8 personas clave (operadores de linea, supervisores, personal de
calidad y mantenimiento) en el uso y ajuste basico del sistema.

e Entrega de criterios y pautas para la revision y actualizacion de recetas o modelos cuando
cambian los productos o las condiciones del proceso.

Verificables: procedimientos y manuales entregados, listas de participantes en capacitaciones y
registro de las principales pautas de operacion y ajuste.

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT AVZ-02 podré ofrecerse en distintas modalidades (solucién on-premise, solucién basada en
plataformas vy librerias de vision, o solucién mixta integrada a sistemas existentes). En todos los
casos debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT (relevamiento,
disefio de la celda, configuracion del sistema de visién, andlisis y capacitacion), que podra apoyarse
en fabricantes de cdmaras, integradores de automatizacién y especialistas en vision artificial.

5.1 Modalidad A - Integrador de vision artificial y automatizacién (on-premise)
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Tipo de Proveedor: empresas integradoras de sistemas con experiencia en visién artificial y
automatizacion industrial.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de relevamiento y disefio de la celda o puesto de visidn.

Suministro e instalacién de camaras, lentes, iluminacién, montajes, controlador y elementos
de integracion fisica con la linea.

Configuracién de recetas o modelos de inspeccién y l6gica de decisidn.

Puesta en marcha, pruebas de aceptacion, generacion de reportes basicos y capacitacion.

5.2 Modalidad B - Solucién basada en plataformas y librerias de vision

Tipo de Proveedor: empresas que utilizan plataformas o librerias de visién existentes (comerciales
o industriales) y las adaptan al caso de la PyME.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Suministro e instalacion del hardware de captura y procesamiento necesario.

Licencias, suscripciones o componentes de software vinculados a la plataforma de vision.
Desarrollo y ajuste de recetas/modelos dentro de la plataforma.

Configuracién de reportes y tableros de resultados, documentacion y capacitacion.

5.3 Modalidad C - Solucién mixta integrada a sistemas de calidad y produccion existentes

Tipo de Proveedor: empresas que integran los resultados de visién artificial con sistemas SCADA,
MES, sistemas de calidad o tableros de Bl ya presentes en la empresa.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Integraciones de datos entre el sistema de vision y los sistemas existentes.
e Desarrollo de vistas y reportes conjuntos (produccion + calidad por vision).
e Ajustes complementarios en la celda de visidon, documentacion y capacitacion.
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NOMBRE DEL KIT: AVZ-03 TRAZABILIDAD DE LOTE/UNIDAD (GENEALOGIA AVANZADA)

1. Descripcion general del KIT

El KIT AVZ-03 TRAZABILIDAD DE LOTE/UNIDAD(GENEALOGI'A AVANZADA) es un paquete
avanzado de trazabilidad de lote y/o unidad orientado a una linea, familia de productos o flujo critico
de la destinataria PyME. Combina servicios de relevamiento de procesos, disefio de un modelo de
datos de trazabilidad (eventos, identificadores y atributos), implementacién de mecanismos de
identificacion 'y captura de eventos en puntos definidos del proceso, e
implementacién/configuracion de una solucién de software para reconstruir la genealogia de los
productos (trazabilidad hacia atras y hacia adelante) en el alcance aprobado. EI KIT se concibe como
una implementaciéon acotada sobre un flujo concreto, que permite dar un salto verificable en
trazabilidad sin necesidad de desplegar un sistema integral en toda la planta desde el inicio.

2. Alcance del KIT

El KIT AVZ-03 cubre como maximo:

1 establecimiento productivo (una planta industrial).

1 linea de produccion o familia de productos considerada critica desde el punto de vista de
la trazabilidad (por exigencias regulatorias, de clientes o por riesgo de impacto en el
mercado).

e Implementacion de un modelo de trazabilidad de lote y/o unidad que incluya la
identificacion de eventos clave y un diccionario de hasta 16 variables/atributos trazables en
total (minimo 8 bdsicas + hasta 8 adicionales definidas por criticidad/regulacién/cliente).

e Las variables basicas incluyen, como minimo (segin aplique): producto/SKU,
lote/campania, unidad/serie (si aplica), orden/OP, etapa/operacion, equipo/puesto, fecha-
hora del evento, y lote de insumo principal o referencia de insumo/proveedor.

e Instalacion y puesta en marcha de un nimero acotado de puntos de captura (por ejemplo,
tipicamente de 2 a 6 puntos), definidos en funcién del flujo seleccionado (lectores,
terminales, estaciones de escaneo o captura asistida), incluyendo el procedimiento
operativo asociado.

e Configuracion de una solucion de software (local o en la nube) para registrar eventos de
trazabilidad y consultar genealogia en el alcance definido, asegurando como minimo la
trazabilidad hacia atrds (producto — insumos/proceso) y hacia adelante (insumo —
productos/clientes) con reportes basicos.

Quedan fuera del alcance del KIT AVZ-03 proyectos que busquen cubrir todas las lineas y productos
de multiples plantas o que requieran desarrollos a medida de gran escala; dicho tipo de proyectos
podra apoyarse en las capacidades desarrolladas con el KIT, pero debera ser financiado por fuera
de este instrumento.

No repeticion / extension de alcance: el KIT AVZ-03 se implementa como piloto sobre el
flujo/linea/familia aprobada. No se reconoceran como elegibles nuevas presentaciones del mismo
KIT para extenderlo a otras lineas/sectores, sumar nuevos puntos de captura fuera del alcance o
cubrir una segunda planta; dichas ampliaciones deberan financiarse por fuera del Programa.
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3. Problemas que resuelve

e Dificultad para reconstruir la genealogia de productos (origen de insumos, equipos, turnos,
controles) en tiempos compatibles con reclamos o auditorias.

e Necesidad de hacer retiros preventivos amplios por no poder acotar rapidamente qué
productos estan realmente afectados.

e Registros de produccion, calidad y logistica dispersos en papeles, planillas y sistemas no
integrados.

e Falta de evidencia digital confiable para demostrar cumplimiento de requisitos de clientes,
normas o regulaciones.

e Limitada capacidad para hacer andlisis de causas raiz de problemas de calidad a partir de
datos de trazabilidad.

El KIT apunta a cerrar brechas tipicas de trazabilidad “real” (captura en puntos del proceso,
asociacion de insumos/etapas/controles y consultas de genealogia auditables), evitando financiar
funcionalidades ya provistas en forma equivalente por mddulos existentes de ERP/MES cuando no
agreguen verificables adicionales.

4. Componentes del KIT y verificables

El KIT AVZ-03 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.

4.1 Relevamiento de proceso y disefio del modelo de trazabilidad

e Relevamiento detallado del proceso de la linea o familia de productos seleccionada (etapas,
equipos, insumos, controles, embalaje, despacho).

e Identificacion de los eventos clave de trazabilidad (consumo de lotes de materia prima,
operaciones criticas, controles de calidad, empaques, asignacion a lotes de despacho).

e Disefo del modelo de datos de trazabilidad (identificadores de lote/unidad, vinculos entre
insumos, procesos y productos terminados, atributos de calidad relevantes).

e El disefio debera contemplar un diccionario de variables/atributos trazables acotado al
alcance del KIT (hasta 16 en total), priorizando las de mayor criticidad e impacto.

Verificables: informe de relevamiento y diagrama del proceso; documento del modelo de
trazabilidad aprobado por la empresa que incluya (i) identificadores definidos
(lote/unidad/agrupamientos), (ii) listado de eventos clave y (iii) listado de variables trazables
acordadas para el flujo (por ejemplo, al menos 10 variables entre: insumo/partida, equipo/etapa,
fecha-hora, turno, orden, receta/campafia, operador/rol, resultado de control, pardmetro critico,
ubicacion, etc.), con ejemplos concretos; y diccionario de datos de trazabilidad con el listado de
variables trazables (hasta 16), indicando para cada una: definicién, tipo/formato, origen
(sistema/sefal/captura), punto de captura, responsable y ejemplo de registro.

4.2 Identificacion de lotes/unidades y puntos de captura
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e Definicion del esquema de identificacion (codigos de barras, codigos QR, etiquetas con
datos, RFID u otros) a nivel de lote, unidad o agrupamientos (cajas, pallets), segun
corresponda.

e Seleccion de los puntos del proceso donde se emitirdn, leeran o asociardan esos
identificadores (por ejemplo, inicio de lote, mezclas, ensamblaje, empaques, ingreso a
depésito, despacho).

e Suministro e instalacion de los dispositivos de captura necesarios (lectores de cddigo,
terminales, paneles, estaciones de escaneo) en esos puntos.

e Nota de seguridad / alineacién BAS-01: cuando la implementacién requiera conectores,
gateways, estaciones de escaneo, terminales o dispositivos de captura en planta, estos
deberan operar sobre una red OT/IT segmentada, con accesos controlados y medidas de
ciberseguridad acordes al KIT BAS-01 (Conectividad y ciberseguridad).

Verificables: (i) listado de puntos de captura definidos (por etapa del proceso), (i) esquema de
codificacion adoptado (lote/unidad/agrupamientos y reglas de asignacion), (iii) registro de
dispositivos instalados o configurados (tipo/cantidad/ubicacion), y (iv) evidencias de
instalacion/puesta en marcha (fotos o acta de prueba operativa).

4.3 Implementacion de la solucién de software de trazabilidad

e Configuracion o desarrollo de la solucién de software de trazabilidad (local o en la nube) de
acuerdo con el modelo de datos disefiado.

e Parametrizacion de formularios, pantallas o interfaces para el registro de eventos en planta
(asociacion de lotes de insumo, registro de operaciones, controles y despachos).

e Integracién basica con otros sistemas (ERP, MES, calidad, logistica) cuando corresponda,
al menos para compartir identificadores de lotes/productos y datos esenciales.

Verificables: documentacion funcional de la solucion y del flujo de registro/consulta; capturas de
pantallas de carga y consultas de genealogia; y evidencia de integracion bdsica cuando aplique (por
ejemplo, exportaciones/importaciones de prueba, reportes o registros de intercambio). No se
requerira entregar cédigo fuente, endpoints sensibles, credenciales ni informacioén propietaria; si
evidencia auditable del funcionamiento.

4.4 Carga de datos, pruebas de genealogia y reportes

e Registro de datos reales de produccién, calidad y despacho en el sistema durante un
periodo minimo de operacién.

e Operacion del sistema durante un periodo minimo de prueba (por ejemplo, 4 a 8 semanas)
registrando eventos reales en los puntos de captura definidos.

e Ejecucion de pruebas de reconstruccion de genealogia (por ejemplo: “dado este lote de
producto terminado, mostrar qué insumos y procesos intervinieron”; “dado este lote de
materia prima, mostrar a qué productos y clientes fue a parar”).

e Configuracion de reportes basicos (productos por lote de insumo, defectos por lote, retiros

potenciales acotados, etc.) y validacion con el equipo de calidad y logistica.

Verificables: evidencias de consultas de genealogia (hacia atrds y hacia adelante) y ejemplos de
reportes generados; acta de validacién con la empresa. Debera incluirse evidencia de uso operativo
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con una comparacion “situacién inicial vs. periodo de prueba” en al menos 1 resultado seleccionado
(por ejemplo: reduccion del tiempo para reconstruir genealogia ante un reclamo, capacidad de
acotar un retiro/aislamiento a un subconjunto de lotes/unidades, reducciéon de reprocesos por
informacion incompleta), respaldada por reportes/capturas del sistema.

4.5 Procedimientos, capacitacion y consolidacion del uso

e Elaboracién de procedimientos para el registro de datos de trazabilidad en planta, la gestion
de identificadores y el uso de la herramienta ante reclamos o auditorias.

e Capacitacién a entre 3 y 10 personas clave (operadores, supervisores, calidad, logistica,
sistemas) en el uso cotidiano del sistema y en la interpretacion de los reportes.

e Acompafiamiento durante el periodo inicial de operacion (soporte funcional y técnico) para
consolidar la adopcién del sistema en la rutina de trabajo.

Verificables: procedimientos y manuales entregados, listas de participantes en capacitaciones y
registro de soporte/consultas durante la etapa de arranque.

5. Modalidades de prestacién y tipos de Proveedor

El KIT AVZ-03 podra ofrecerse en distintas modalidades (solucion on-premise, plataforma SaaS o
solucion mixta integrada con sistemas existentes). En todos los casos debera existir una empresa
Proveedora habilitada responsable integral del KIT (relevamiento, disefio del modelo de trazabilidad,
implementacion tecnoldgica, pruebas y capacitacion), que podra apoyarse en socios especializados
en identificacion automatica, software de trazabilidad, ERP/MES o logistica.

5.1 Modalidad A - Solucién on-premise de trazabilidad y genealogia

Tipo de Proveedor: empresas que implementan mddulos de trazabilidad y genealogia sobre
infraestructura local de la empresa (servidores o PCs industriales).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Servicios de relevamiento y disefio del modelo de trazabilidad.

Suministro e instalacion de dispositivos de captura (lectores, terminales, estaciones de
escaneo).

Configuracion o desarrollo de la solucion de software en servidores locales.

Puesta en marcha, pruebas de genealogia, reportes y capacitacion.

5.2 Modalidad B — Plataforma SaaS de trazabilidad de lote/unidad
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Tipo de Proveedor: empresas que ofrecen plataformas en la nube especificas para trazabilidad de
productos.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e Suministro e instalacion de dispositivos de captura y configuracion de la conexion con la
plataforma.

e Altay configuracion de la cuenta de la empresa en la plataforma Saa$S, parametrizacion del
modelo de datos y de las pantallas de registro.
Suscripcion por un periodo de hasta 12 meses para el alcance del KIT.
Servicios de puesta en marcha, pruebas de genealogia, reportes bdsicos y capacitacion.

5.3 Modalidad C - Solucién mixta integrada con ERP / MES / calidad / logistica

Tipo de Proveedor: empresas que integran capacidades de trazabilidad avanzada con sistemas ya
presentes en la empresa (ERP, MES, sistemas de calidad o de gestion de depésitos).

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

Disefio de la arquitectura de integracién de datos.

Desarrollo o configuracién de interfaces entre la solucion de trazabilidad y los sistemas
existentes.

Ajustes en los puntos de captura y en las pantallas de registro de datos.

Configuracion de vistas y reportes conjuntos, documentacion y capacitacion.
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NOMBRE DEL KIT: AVZ-04 SIMULACION Y GEMELO DIGITAL (ACOTADO)

1. Descripcion general del KIT

EI KIT AVZ-04 SIMULACION Y GEMELO DIGITAL (ACOTADO) es un paquete avanzado de simulacién
y/o gemelo digital orientado a una unidad productiva critica de la destinataria PyME (linea, celda,
sector, proceso/etapa, flujo interno o logistica de planta, segun corresponda). Combina relevamiento
de procesos, construccién de un modelo simplificado y analisis de escenarios para apoyar
decisiones sobre capacidad, cuellos de botella, reglas operativas y mejoras de layout. El enfoque es
piloto y acotado, aplicado a un caso concreto, y no pretende modelar ni integrar en tiempo real toda
la planta desde el inicio.

2. Alcance del KIT

El KIT AVZ-04 cubre como maximo:

e 1 establecimiento productivo (una planta industrial).

e 1 unidad productiva critica (linea, celda, sector, proceso/etapa, flujo de
preparacién/empaque o un flujo logistico interno), seleccionada como piloto.

e Construccién de un modelo de simulacién (discreta o de flujo) y/o un modelo de gemelo
digital simplificado del alcance definido.

e Andlisis de un conjunto acotado de escenarios (tipicamente 3 a 6), por ejemplo: cambios de
turnos, agregado de recursos puntuales, cambios de reglas de prioridad, tamafios de
lote/campafia, buffers/colas, o modificaciones parciales de layout.

Quedan fuera del alcance del KIT AVZ-04 los proyectos que busquen modelar todas las lineas de
multiples plantas, desarrollar modelos a gran escala o incorporar integracion en tiempo real
extensiva; dichos alcances deberan financiarse por fuera del KIT.

El Proveedor podra ofrecer un proyecto mdas amplio, pero el Programa sélo reconocerd como
elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la porcién del proyecto que se corresponda con este
alcance.

3. Problemas que resuelve

e Falta de herramientas para evaluar de manera objetiva el impacto de cambios en la
operacion.

e Decisiones de inversion o reorganizacion tomadas sdlo sobre la base de intuicion o planillas
estaticas.

e Dificultad para identificar con precision cuellos de botella y efectos secundarios de cambios
en una parte de la linea.

e Limitada capacidad para comunicar y consensuar decisiones entre areas (produccion,
logistica, ingenieria, comercial) a partir de escenarios cuantificados.

4. Componentes del KIT y verificables

EI KIT AVZ-04 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.
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4.1 Relevamiento del proceso y definicion de objetivos de simulacion

e Relevamiento del proceso seleccionado (etapas, recursos, tiempos, colas, reglas de
prioridad, restricciones).

e Definicion de los objetivos del modelo (qué decisiones se busca apoyar, qué indicadores se
van a analizar: throughput, tiempos de ciclo, utilizacién, colas, etc.).

Verificables: informe de relevamiento, diagrama de proceso y documento de objetivos del modelo
acordados con la empresa.

Nota (evidencia inicial, cuando aplique): para iniciar el modelado la Autoridad de Aplicacién podra
requerir como evidencia minima: (i) un flujo de proceso del alcance piloto (secuencia de
etapas/operaciones) y (ii) una hoja de proceso/hoja de ruta o equivalente para al menos una familia
0 caso representativo (recursos involucrados, tiempos/ritmos, reglas basicas y restricciones). Esta
evidencia funciona como filtro de factibilidad, y no implica la prestacién de consultoria por fuera del
alcance del KIT.

4.2 Construccion del modelo de simulacion / gemelo digital Lite

e Construccion de un modelo de simulacion discreta o de flujo, o de un modelo de gemelo
digital simplificado, utilizando herramientas de simulacion apropiadas.

e Carga y calibracion inicial de pardmetros (tiempos, distribuciones, capacidades, reglas de
decision) en base a datos histéricos o mediciones.

Verificables: documentacion basica del modelo, capturas de pantalla o representacion esquematica
y evidencia de pruebas de funcionamiento inicial.

4.3 Validacion del modelo y analisis de escenarios

e Validacién del modelo comparando resultados de simulacién con el comportamiento
observado del piloto (por ejemplo: throughput, tiempos de ciclo, utilizaciéon y colas) en
condiciones actuales.

e Definicion y simulacién de un conjunto acotado de escenarios (tipicamente 3 a 6) acordados
con la empresa (por ejemplo: sumar un turno, agregar un recurso en una etapa, cambiar
reglas de prioridad, tamafios de lote/campaiia o buffers).

e Analisis de resultados y comparacién de escenarios en términos de indicadores clave,
dejando explicitas las suposiciones y restricciones del modelo.

Verificables: informe de validacidon, listado de escenarios analizados y reporte comparativo

“situacion base vs. escenarios” con al menos 3 indicadores (por ejemplo: throughput, tiempo de ciclo,
utilizacion, colas).

4.4 Recomendaciones y hoja de ruta de mejora
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e Elaboracién de un informe con recomendaciones de mejora priorizadas, basadas en los
escenarios analizados.

e Identificacién de las acciones de corto, mediano y largo plazo sugeridas, con su impacto
esperado.

Verificables: informe de recomendaciones y hoja de ruta entregada a la empresa.
4.5 Capacitacion y transferencia del modelo

e Capacitacién a entre 3 y 8 personas clave (ingenieria, planificaciéon, mejora continua,
produccién) en el uso basico del modelo y la interpretacion de sus resultados.

e Transferencia del modelo y pautas para su actualizacién ante cambios relevantes en el
proceso.

Verificables: material de capacitacion, listas de participantes y evidencia de entrega del modelo a la
empresa.

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT AVZ-04 podrd ofrecerse en distintas modalidades (soluciéon on-premise, uso de
plataformas/licencias de simulacién o solucion mixta integrada con sistemas existentes). En todos
los casos debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT, que podra
apoyarse en socios especializados en herramientas de simulacién, analitica y datos.

5.1 Modalidad A - Solucion on-premise de simulacion / gemelo digital

Tipo de Proveedor: empresas de consultoria e ingenieria de procesos con experiencia en simulacion
industrial.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

relevamiento,

construccion del modelo,

licencias on-premise cuando apliquen,
analisis de escenarios,

capacitacion.

5.2 Modalidad B — Plataformas/licencias de simulacion con servicios asociados

Tipo de Proveedor: empresas que ofrecen herramientas de simulaciéon o gemelo digital con servicios
profesionales.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

suscripciones o licencias vinculadas al caso,
modelado,

andlisis de escenarios,

reportes y capacitacion.
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5.3 Modalidad C - Solucién mixta integrada con sistemas de datos existentes

Tipo de Proveedor: empresas que integran el modelo de simulacién con datos de ERP, MES u otras
fuentes.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

e trabajo de integracion de datos,
e ajustes del modelo,
e vistas y reportes integrados.

Nota de implementacion y elegibilidad: este KIT se ejecuta como piloto sobre una unidad productiva
critica. La elegibilidad del Beneficio FONPEC se limita a los entregables y verificables del piloto. No
se admitird la repeticion del mismo KIT para “otra parte de la planta” cuando ello implique financiar
nuevamente la misma solucion sin un salto verificable de alcance/funcionalidad; cualquier
ampliacién posterior (mds lineas/sectores, mds escenarios, integracion extensiva o despliegue a
escala planta) debera ser financiada por fuera de los limites del KIT.
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NOMBRE DEL KIT: AVZ-05 IMPRESION 3D PARA PROTOTIPADO Y UTILLAJES

1. Descripcion general del KIT

El KIT AVZ-05 IMPRESION 3D PARA PROTOTIPADO Y UTILLAJES es un paquete avanzado
orientado a incorporar capacidades bdsicas de impresiéon 3D para prototipado y fabricacion de
utillajes simples en una destinataria PyME. Combina equipamiento de impresion 3D, software
asociado y servicios de relevamiento, capacitacién y ejecucién de casos piloto. El enfoque es
acotado y practico: se trabaja sobre un conjunto limitado de usos de alto impacto para acelerar el
aprendizaje y dejar un flujo de trabajo operable (de CAD a pieza validada), sin pretender montar un
laboratorio integral ni produccién aditiva en serie desde el inicio.

2. Alcance del KIT

El KIT AVZ-05 cubre como maximo:

e 1 establecimiento productivo (una planta industrial).
e Implementacién de una célula basica de impresién 3D (1 equipo principal o equivalente, con
sus periféricos minimos), orientada a prototipado y utillajes simples.

e Implementacién de un flujo de trabajo CAD — preparacion — impresién — postproceso
basico — validacion, con roles, criterios de aceptacion y registro.

e Ejecucién de un nimero acotado de casos piloto acordados con la empresa (tipicamente 3
a 8 piezas entre prototipos y/o utillajes simples).

Quedan fuera del alcance del KIT AVZ-05 los proyectos que requieran laboratorios completos de
fabricacion aditiva para produccion en serie, o capacidades avanzadas multi-material/multi-
tecnologia a gran escala.

El Proveedor podra ofrecer un proyecto mdas amplio, pero el Programa sélo reconocerd como
elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la porcién del proyecto que se corresponda con este
alcance.

3. Problemas que resuelve

Tiempos largos y costos altos de prototipado con métodos tradicionales.
Dificultad para validar disefio y ergonomia en etapas tempranas.

Ausencia de utillajes simples que podrian mejorar la calidad y reducir tiempos.
Brecha entre el trabajo en CAD y la fabricacion fisica de piezas de prueba.

4. Componentes del KIT y verificables

EI KIT AVZ-05 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.
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4.1 Relevamiento de necesidades y definicion de casos de uso

e Relevamiento de necesidades de prototipado y utillajes en desarrollo de producto, ingenieria,
mantenimiento y/o produccion, identificando problemas concretos (tiempos, costos,
disponibilidad, calidad/ergonomia).

e Seleccién de un conjunto de casos piloto (piezas y utillajes simples) con criterios explicitos:
impacto esperado, factibilidad de impresion, frecuencia de uso y facilidad de validacion.

Verificables: informe de relevamiento y listado de casos piloto priorizados, con una breve ficha por
caso (qué problema resuelve, pieza/utillaje, area usuaria, y criterio de aceptacion).

4.2 Seleccion, suministro e instalacion de equipamiento de impresion 3D

e Seleccién de tecnologia y modelo/s de impresora/s 3D adecuadas al tipo de piezas y
volumen esperado.
Suministro e instalacion de las impresoras 3D y software de preparacion de impresion.
Puesta en marcha inicial, pruebas basicas y ajuste de parametros principales.

Verificables: lista de equipamiento instalado, evidencias fotograficas y acta de puesta en marcha.

4.3 Implementacion del flujo de trabajo CAD—impresion—validacion

e Definicion del flujo de trabajo desde CAD hasta impresiéon y validacion (formatos,
responsabilidades, aprobacion de piezas a imprimir, parametros minimos y registro).

e Preparacion de archivos de impresién para los casos piloto (orientacién, soportes,
parametros principales) y ejecucion de las impresiones con registro de resultados (tiempos,
material, incidencias).

e Postproceso basico cuando aplique (retiro de soportes, curado/lijado simple, verificacion
dimensional basica).

Verificables: documentacién del flujo de trabajo, ejemplos de archivos preparados y registro de
piezas impresas durante el piloto (al menos: pieza/caso, fecha, material, tiempo de impresion,
resultado “OK/NO OK" y observaciones).

4.4 Evaluacion de resultados y ajustes de diseiio

e Evaluacién conjunta de prototipos y utillajes impresos con el drea usuaria (funcionalidad,
ajuste, ergonomia y/o impacto esperado en tiempos/calidad).

e Cuando corresponda, ajustes de disefio y nuevas iteraciones de impresion para al menos un
caso piloto.

Verificables: informe breve de evaluacion por caso y evidencia de mejora en al menos 1 caso (por
ejemplo: comparacion “situacién inicial vs. piloto” en una métrica simple: tiempo de obtencion del
prototipo, costo estimado, tiempo de ajuste, o reduccion de reproceso asociado al utillaje).

4.5 Procedimientos y capacitacion
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e Elaboracién de procedimientos basicos de uso, mantenimiento y seguridad de las
impresoras 3D.

e Capacitacién a entre 3 y 8 personas clave (disefio, ingenieria, produccién, mantenimiento)
en el uso de la tecnologia.

Verificables: manuales/procedimientos entregados y listas de participantes en capacitaciones.
5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT AVZ-05 podrad ofrecerse en distintas modalidades (célula on-premise, combinacién de
equipamiento propio con servicios externos o integracion a flujos de disefio existentes). En todos
los casos debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT, que podra
apoyarse en fabricantes de impresoras 3D, distribuidores y consultores.

5.1 Modalidad A - Célula de impresién 3D on-premise

Tipo de Proveedor: empresas que suministran e instalan impresoras 3D y brindan servicios de
soporte y capacitacion.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

equipamiento,

software de preparacion,
puesta en marcha,
asistencia técnica,
capacitacion.

5.2 Modalidad B — Equipamiento propio con servicios externos complementarios

Tipo de Proveedor: empresas que combinan la instalaciéon de impresoras en la planta con servicios
externos de impresién y disefio para piezas mas complejas.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

equipamiento,

soporte de disefio,

impresién externa de casos especificos,
capacitacion.

5.3 Modalidad C — Solucion mixta integrada al flujo de diseiio y mejora continua
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Tipo de Proveedor: empresas que integran la impresion 3D a los procesos de disefio CAD y mejora
continua ya existentes.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

definicién de flujos,

integraciones con herramientas CAD/PLM cuando corresponda,
documentacién,

capacitacion.

Nota de implementacién y elegibilidad (gobernanza): este KIT se implementa como piloto y deja
instalada una capacidad reutilizable (célula y flujo de trabajo). La elegibilidad del Beneficio FONPEC
se limita a los entregables y verificables del piloto y a los topes del KIT. No se admitird la repeticion
del mismo KIT para “otra parte de la planta” cuando ello implique financiar nuevamente la misma
solucién sin un salto verificable de alcance/funcionalidad; ampliaciones posteriores (mds equipos,
mas tecnologias, produccioén en serie, o capacidades avanzadas) deberan financiarse por fuera de
los limites del KIT.
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NOMBRE DEL KIT: AVZ-06 REALIDAD AUMENTADA/VIRTUAL PARA OPERACION Y
ENTRENAMIENTO

1. Descripcion general del KIT

El KIT AVZ-06 REALIDAD AUMENTADA/VIRTUAL PARA OPERACION Y ENTRENAMIENTO es un
paquete avanzado orientado a desarrollar uno o dos casos de uso de realidad aumentada (RA) y/o
realidad virtual (RV) para entrenamiento y asistencia en operacién o mantenimiento en una
destinataria PyME. Combina servicios de relevamiento, disefio instruccional, desarrollo de
contenidos RA/RV, suministro de hardware en cantidad acotada y ejecucién de un piloto de
entrenamiento. El enfoque es practico y focalizado: se trabaja sobre procedimientos criticos
definidos para dejar un médulo operable y medible, sin pretender desplegar desde el inicio una
biblioteca masiva de contenidos ni una plataforma corporativa de RA/RV para toda la empresa.

2. Alcance del KIT

El KIT AVZ-06 cubre como maximo:

e 1 establecimiento productivo (una planta industrial).

e 1 02 procedimientos criticos de operaciéon o mantenimiento seleccionados como foco del
proyecto (por ejemplo: arranque/parada, cambios de formato, puesta a punto, calibracién,
limpieza, intervencion de mantenimiento en un equipo critico, consignaciones/LOTO, etc.).

e Desarrollo e implementacién de modulos RA y/o RV para entrenamiento y/o asistencia
guiada en esos procedimientos (con registro de ejecucion y resultados).

e Suministro y configuracién de una cantidad limitada de dispositivos (por ejemplo, 1 a 3
visores RV/RA vy/o tablets/smartphones industriales, segin el caso), mas el
software/plataforma necesaria para operar el piloto.

Quedan fuera del alcance del KIT AVZ-06 proyectos que impliquen la creacion de bibliotecas
extensas para todas las tareas de la planta o la adquisicién masiva de hardware.

El Proveedor podra ofrecer un proyecto mdas amplio, pero el Programa sélo reconocerd como
elegible, para el calculo del Beneficio FONPEC, la porcién del proyecto que se corresponda con este
alcance.

3. Problemas que resuelve

Tiempos largos y costosos para formar personal en tareas complejas.

Errores en procedimientos criticos que generan riesgos de seguridad, calidad o paradas.
Desalineacidn entre instructivos escritos y la practica real en planta.

Falta de espacios seguros para simular fallas o emergencias.

4. Componentes del KIT y verificables

ElI KIT AVZ-06 incluye los componentes minimos listados en los items 4.1 a 4.5, con sus respectivos
verificables asociados.
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4.1 Relevamiento y seleccion de casos de uso

e Relevamiento de necesidades de capacitacion y asistencia en operacién y mantenimiento,
identificando procedimientos con mayor impacto en seguridad, calidad, disponibilidad o
curva de aprendizaje.

e Selecciéon de 1 o 2 procedimientos criticos con criterios explicitos (frecuencia, criticidad,
riesgo, variabilidad de ejecucion y potencial de mejora con guia/entrenamiento).

Verificables: informe de relevamiento y acta de seleccién de casos de uso, incluyendo el objetivo del
piloto y los criterios de aceptacién por procedimiento.

4.2 Diseiio instruccional y guiones de experiencia RA/RV

e Definicion de objetivos de aprendizaje y desempefio para cada procedimiento.
e Elaboracién de guiones (storyboards) de las experiencias RA/RV, con pasos, decisiones y
feedback esperado.

Verificables: documentos de disefio instruccional y guiones aprobados por la empresa.

4.3 Desarrollo de contenidos RA/RV y suministro de hardware

e Desarrollo de los médulos RA/RV (modelos, escenas, interaccién) segln los guiones
definidos.

e Suministro y configuracion de hardware necesario (gafas de RV/RA, tablets, PCs) en
cantidad acotada.

Verificables: versiones funcionales de los mddulos, registro de hardware instalado y evidencias
fotograficas.

4.4 Pilotos de entrenamiento y evaluacion de resultados

e Ejecucién de sesiones piloto de entrenamiento y/o asistencia con usuarios representativos
(por ejemplo: personal nuevo, operadores de distinto turno, técnicos de mantenimiento).

e Medicion basica de resultados para cada procedimiento (por ejemplo: tiempo para
completar el procedimiento, cantidad de errores/desvios en simulacion o practica
controlada, y percepcién de utilidad).

Verificables: registros de sesiones realizadas (fecha, participantes, procedimiento),
métricas/encuestas de evaluacion e informe de resultados con comparacién “situacion inicial vs.
piloto” en al menos 1 indicador seleccionado por procedimiento (tiempo, errores o cumplimiento de
pasos criticos).
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4.5 Procedimientos, capacitacion y plan de continuidad

e Elaboracion de lineamientos y procedimientos para incorporar el uso de los médulos RA/RV
al esquema interno de capacitacién y/o asistencia en planta (roles, cuando se usa, como se
registra).

e Capacitacién a personas clave (formadores internos y/o responsables de seguridad, calidad
y mantenimiento) para operar el piloto y administrar contenidos a nivel basico (alta de
usuarios, actualizacién menor de contenidos, resguardo de versiones).

e Definicion de un plan de continuidad acotado (backlog de procedimientos candidatos y
criterios para priorizar préximos desarrollos), sin comprometer su ejecucién dentro del
alcance del KIT.

Verificables: procedimientos/lineamientos entregados, lista de participantes y temario de
capacitacion, y documento de continuidad (backlog priorizado + criterios).

5. Modalidades de prestacion y tipos de Proveedor

El KIT AVZ-06 podra ofrecerse en distintas modalidades (soluciéon on-premise, uso de plataformas
SaaS de RA/RV o solucién mixta integrada a sistemas de gestidn y capacitacion). En todos los casos
debera existir una empresa Proveedora habilitada responsable integral del KIT, que podra apoyarse
en socios especializados en RA/RV, disefio instruccional y tecnologia educativa.

5.1 Modalidad A - Solucién RA/RV on-premise

Tipo de Proveedor: empresas que desarrollan experiencias RA/RV y las implementan en hardware
administrado por la empresa.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

desarrollo de contenidos,
hardware,

instalacion,

capacitacion.

5.2 Modalidad B — Plataformas SaaS de RA/RV industrial

Tipo de Proveedor: empresas que ofrecen plataformas en la nube para RA/RV industrial con
contenidos personalizados.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

suscripciones,

desarrollo de mddulos especificos,
integracion basica,

capacitacion.
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Anexo |1
5.3 Modalidad C - Solucién mixta integrada con sistemas de gestién y capacitacion

Tipo de Proveedor: empresas que integran los médulos RA/RV con LMS, CMMS u otros sistemas
internos.

Componentes y Gastos Elegibles (a los efectos del Beneficio FONPEC) (ejemplos):

integraciones,

adaptacion de flujos de capacitacion,
documentacion,

formacién de formadores.

Nota de implementacion y elegibilidad (gobernanza): este KIT se implementa como piloto
focalizado en 1-2 procedimientos, dejando un médulo RA/RV operativo, medible y reutilizable
(contenidos + configuracion + rutinas de uso). La elegibilidad del Beneficio FONPEC se limita a los
entregables y verificables del piloto y a los topes del KIT. No se admitira la repeticién del mismo KIT
para “otra parte de la planta” cuando ello implique financiar nuevamente la misma solucion sin un
salto verificable de alcance/funcionalidad; ampliaciones posteriores (nuevos procedimientos,
bibliotecas extensas o mayor dotacién de hardware) deberan financiarse por fuera de los limites del
KIT.
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